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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPa:

Aire-Agua-Viento

LGA

LGAl Technological Cantar, S.A
Campus UAB s/n

Apartado de Correos 14

E - DB1Y:

T 434 93 & Iy
- +34 93 57 20.M

Www applus.cam

Arplus®

LGAI

Nr. 12/5331-1150S

extruded by

sapa:
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. F A-B320749

LGAI TECHNOLDEICA- CENTER SA

Bellaterra: 06 de Julio de 2012

Aefarancla dal peticlonario
15142 Artelxo
(La Coruna)

Fucha realizacion eisuyo.

MATERIAL ENSAYADO

SAPA PROFILES ESPANA
&venida Arsenio Iglesias, Parcelas 151-154-155

Pégina 1/1

)
ENAC

E N3 AV O S
N Q[IF134Y

27 de Junio de 2012 y 3 de Julio du 2012

Una ventana de 1 HOJA OSCILOBATIENTE, de APERTURA AL INTERIOR, can ROTURA DE PUENTE TERMICD, de compasicion en
aluminio, de dimensicnes totales {incluide marce] de 1480 x 950 mm (altura x anchurs), de referencia comercial ALFIL HOJA

OCULTA 70 RPT

ENSAYO SOLICITADD

Ls ventana ha sido someatids & los siguientes ensayos de tipo inicial eapecificados an |a tabila pars evalusr su eanformidad con los
raquisitos definidog en la norma UNE-EN 14381-17008+A1, "Ventanes y puertas Morma da producto, carsctsristicas de
prastacion Parte ' Ventanas y puertas extariores peatonales sin caracterfeticas de resistencia al fuego y/o control de huma"

CLASIFICACION

La muestra cnsayada os conforme al oneaye solicitado y prosonta |a sigwente clagificacion:

» Reguisite Resultados de los
Geracbarkitics Fsancel UNE-EN 14351-1:2006 Brsayos
Pennealiidad ol ane 414 CLATE 4
Estanguidad al agua 4.5 CLASE E1500
Fesistencia & la carga de vienta 42 CLASE CE

Firmado
. digitalmente
Ry
por Albert
Ger Castilln

Albert Ger Castille
Hesponsable de Vantanas
LAl Toohnological Contor, 8.4

Arplus®

LGAI

7

Algjandro Gutiérrez Richarte

Técnico de ventanas

LGA| Technalogical Centor, S.A

1 Estedocumento tiene trazabilidad con el expediante en poder del clienta can numero y Fecha coincidente con este informe.

2. Losresultados que se indican se refieran exclusivamente, 2 |a musstra, producto o material ensayados por el Laboratorio, tal y como se indica en el
apartado de materiales ensayados en las condiciones indicadas en |os procedimientos citados an el expediente nombrado

Applus+, garantiza que este trabajo € ha realzado dentro de lo exigido por nuestro Sistema de Calidad y Sostenibilidad, habigndose cumplido las

condiciones contractuales v s normativa lagal

En &l marco de nuestro programa de rmejors les agrasdecemos nos transmitan cualquier comentann gue consideren oportuno, dirigiendose al
respensable gue Firma este ascrite, o bien, al Director de Colidad de Applus+, en la directidn sabisfaccionclientefopplusearp corr
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Distribuidor Oficial SAPa:

Prestaciones Coeficiente Térmico

tecnalia ) —

B sAPA PROFILES PERFIALSA, S.L.

P.l1 Sabaon, Avda. Arsenio Iglesias P151-155,
| omecoon iyl

13 041657

nrs

ENSAYD RESULTADO
DETERMINACIOHN DE LA TRANSMITANCIA UNE EN I1SO 10077-2:2012
TERMICA «Um DEL MARCO 1,8 Wim'K

I
BE.S

oA —1
|
|

0 II—L |
L{

o Las caacerstcas de los malenales smplzados para la determinacion mediante calculo o= la
- transmitancia térmica son
[ Mseriales [  Conductividad (Wimk) |
Aluminso 180
Poliamida 030
EPOM 025
FVC Rigids 017
PVE Fisubis 0.14
Calzo vidrio 0,034
Espuma 0,023

_
—
[ . ]
[ - = 1
-
-
D
L
=
——
<D
L — ]
—,
=
<>
p ——
LE.E
[~ &)
o — ]
p
—
[ -
<=
<>
—
e —
[ — ]
—t

EEETYTY T 11 de diciembre del 2013
BT T 13 de diciembre del 2013

tecnalia f pagon
Los resuitados obienidos en ech0s ENSEY0s 50D 5€ r=feren a lafs) muestrals) anallzadals)
en esle Cantro en (3 fecha Indicada y no imglican una caracieristica @2 constancia en 3 Fdo: Miguel Mateos

AN 6 T pOTLmERL, Resp. Laboratorio Témica-Actistica

Area Anpd, 5 -E-20730 Azpetia [Gipnaioa) - T- 312 750 000 T+34 355 £30 5§53 {m=mations! calx)
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Distribuidor Oficial SAPa:

Prestaciones Coeficiente Acustico

LGAI
LGAI Technulogical Center, 5.A. AFpIus.
Campus UAB s/n

Apartado de Correos 18

E - 08193 Bellaterra (Barcelona) LGA!

T -+34 93 567 20 00

F +34 93 567 20 01

www.applus.com

CERTIFICADO DE ENSAYOS
SIMPLIFICADO

extruded by

sapa:

LBAI TECHNO_DGICAL CENTER, SA. CTLF A-B2207432

Bellaterra: 23 de julio de 2012

Referencia del peticionario: SAPA PROFILES PERFIALSA, S.L.
Pal, Ind. Sabdn — Parcefa 151
15142 Arteixo (La Corufia)

Fecha realizacion ensayo: 18 de junio de 2012

ENSAYO SOLICITADO

Medicién en laboratorio del aislamiento aclstico al ruido aéreo, segin norma UNE-EN 1SO 10140-2:2011, de una
ventana oscilobatiente de aluminio RPT de 1 hoja con denominacion comercial Alfil Hoja Oculta 70 RPT, con
dimensiones exteriores 1230 x 1480 mm (anchura x altura) y acristalamiento 66SC/8/88.1
RESUMEN DE RESULTADOS:

(Los resultados completos figuran en el informe de ensayo original n® 12/5331-1059 con fecha 16 de julio de 2012
en poder del peticionario)

indice global de reduccién actistica , segiin UNE-EN ISO 717-1:1997, Ry (C; Ctr) = 46 (-1;-4) dB

indice global de reduccion acistica ponderado A, segiin CTE DB-HR, R, =45,7 dBA

indice global de reduccién aciistica ponderado A para ruido exterior dominante de automéviles, seg(in
CTE DB-HR, Ry, = 41,9 dBA

- Digitally signed

Applus® hy Francisco
Aebl Javier Costa
Guallar
Xavier Costa
Responsable de Aclstica

LGAI Technological Center, S.A.

1. Este documento tiene trazabilidad con el expediente en pader del cliente con niimero y fecha coincidente con este informe.

2. Los resultados que se indican se refieren exclusivamente, a la muestra, producto o material ensayados por el Laboratorio, tal v como se indica en el
apartado de materiales ensayados en las condiciones indicadas en los procedimientos citados en el expediente nombrado.

Applus+, garantiza que este trabajo se ha realizado dentro de lo exigido por nuestro Sistema de Calidad y Sostenibilidad, habiéndose cumplido las

condiciones contractuales y la normativa legal.

En el marco de nuestro programa de mejora les agradecemos nos transmitan cualquier comentario que oons%deren npommo, dirigiéndose al

responsable gue firma este escrito, o blen, al Director de Calldad de Applus+, en la direccidn: satlsfa Gifs




v .
D d|s= ealvema

Distribuidor Oficial SApPa:

Prestaciones Envejecimiento junquillo PVC

LGAI Technological Center, S.A.

Campus UAB s/n US
Apartado de Correos 18 I

E - 08193 Bellaterra (Barcelona) aboratories
T 434 93 567 20 00

F 434 93 567 20 01

www.appluslaboratories.com

Bellaterra :  12de diciembre de 2014
Expediente n® »  14/31707765
Referencia del Peticionario : SAPA EXTRUSION PERFIALSA, S.L.

Pol. Ind. Sahdn, Parcelas 151-154-155
15142 ARTEIXO (A Coruia)

MATERIAL RECIBIDO

En fecha 31 de octubre de 2014, se han recibido muestra referenciada segin documentacion
del peticionario:

Junquillo PVC HO70RPT Ref. 78098

-Tipo: Junquillo co-extruido, PVC rigido + PVC flexible

[ PROCEDIMIENTOS Y RESULTADOS |

ENVEJECIMIENTO ARTIFICIAL ACELERADO AL INTEMPERIE MEDIANTE LUZ DE XENON

Método de ensayo s/n UNE EN ISO 4892 /2 “Plastics: Methodes of exposure to laboratory Light sources. Xenon-arc
lamps" .

Condiciones de ensayo Método A ( condiciones de exterior ):
- Aparato utilizado: Wheather-Ometer con ldmpara de Xendn ( ATLAS)
- Irradiancia (300-400 nm): (60+2) W/m?
- Filtros exterior e interior: Borosilicato (condiciones de exterior)
-Temperatura de patron negro: (65+3) °C
-Temperatura de camara: (38+3) °C
- Humedad relativa: (50=10) %
- Ciclo de lluvia: 102 min. luz
18 min. luz+ lluvia

* Duracion total de la exposicién: 500 horas

Resultados

Aspecto visual
- Después de la exposicion no se observa a simple vista ninglin cambio de aspecto tales como formacion de
grietas cuarteamiento o deformaciones.

- No se observa cambio de color significativo a simple vista , su clasificacion segiin la escala de grises
s/n ISO 105 A02 es de "5”.

Inicial

Después de 500h de exposicion

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

E.- MONTAJE

extruded by

sapa:
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Montaje - Ventana de una hoja con fijo superior

Distribuidor Oficial SApPa:

1.- Cortar los perfiles segun la lista de corte.
2.- Mecanizar segun el apartado C.

° Travesafo.
° Escuadras mecanicas y de alineamiento.
o Valvulas de drenaje en marcos y travesaros (detalle A).

Detalle A

Una vez hecho el mecanizado poner 2 tapas

para salida de agua a 150 mm en cada extremo.
Hay que prever un desaglie suplementario para

el centro, cuando la longitud de hoja sea mayor de

1T m.
T T T
150 e | 150 so | 2 | w2 | s
- L — s - =
3.- Colocar las diferentes escuadras segun el tipo de marco y hoja.
RT78112
RT78100
4175DX
4710B-1Alu

0423

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAQpPa:

Montaje - Ventana de una hoja con fijo superior

5.- Fijacion del travesafio al marco sellando la union con Sikasil WS305CN.

RT78120
RT78100
(=} d
RT78100
il
|
DIN 7981 i DIN 7981 DIN 7981
3,5 x22mm. ( 4,8 x 22mm. 3,5 x 22mm.
N AN | I
3 e >
= o &
i
il
8,6 11,0
— —— —_ —— E: 1/2
6.- Colocar las diferentes juntas (detalle B):
e Junta de acristalamiento en fijos y aperturas.
e Junta central de marco
e Junta perimetral de cierre de hoja.

Detalle B

RT78100

extruded by

sapa:

DU1350

T

Fijacion travesafio reforzado RT78125

Para la fijacién del travesafio reforzado RT78125 se

se emplearédn los mismos tornillos que en el travesaiio
RT78120. La cdmara de la zona de refuerzo se podra

cubrir con una tapa de aluminio, cuya fijacién se

ejecutard con tornillos DIN 7981 o DIN 7982 3,5x13 mm.
(norma y longitud variable en funcién del grosor de la tapa).

RT78125

DIN 7981-2
3,5 x 13mm.

> DIN 7981

4,8 x 22mm.

DU1350

30 RT78120

T~ DU0238

DU0023

CS3105

RT7811.
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Distribuidor Oficial SAPaA:

Montaje - Ventana de una hoja con fijo superior

7.- Ensamblar marcos, hojas y travesafnos. Apretar y ajustar
Limpiar restos de sellado.

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Montaje - Ventana de dos hojas con fijo superior

1.- Cortar los perfiles segun la lista de corte.
2.- Mecanizar segun el apartado C.

° Travesafo.
Escuadras mecanicas y de alineamiento.
o Valvulas de drenaje en marcos y travesaros (detalle A).

Detalle A

Una vez hecho el mecanizado poner 2 tapas

para salida de agua a 150 mm en cada extremo.
Hay que prever un desagle suplementario para

el centro, cuando la longitud de hoja sea mayor de
1T m.

T
T = i ‘ ‘
150 L/2 L/2 150 150 | L/2 L/2 | 150
L

3.- Colocar las diferentes escuadras segun el tipo de marco y hoja.

RT78100 R178LL2

4175DX

4710B-1Alu

extruded by

sapa:
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Montaje - Ventana de dos hojas con fijo superior

5.- Fijacion del travesafio al marco sellando la union con Sikasil WS305CN.

RT78120
|_l.|
RT78100
)
i
DIN 7981 | DIN 7981
3,5 x 22mm. { 4,8 x 22mm.
e il
i {1
i |
8,6 11,0
E: 1/2

6.- Colocar las diferentes juntas (detalle B):

e Junta de acristalamiento en fijos y aperturas.
[

[

Junta central de marco

Junta perimetral de cierre de hoja.

Detalle B

DU1350

RT78100

DU0238

)
I .
N7 ¢ .

—

extruded by

sapa:

DIN 7981
3,5 x 22mm.

RT78100

Fijacion travesafio reforzado RT78125

Para la fijacién del travesafio reforzado RT78125 se

se empleardn los mismos tornillos que en el travesaiio
RT78120. La cdmara de la zona de refuerzo se podra

cubrir con una tapa de aluminio, cuya fijacién se

ejecutard con tornillos DIN 7981 o DIN 7982 3,5x13 mm.
(norma y longitud variable en funcién del grosor de la tapa).

RT78125

DIN 7981-2
3,5 x 13mm.

DIN 7981
4,8 x 22mm.

DU1350

~—___ DuU0238

S~ -

DU0023

[

X

RT78100 T

Distribuidor Oficial SAQPa:

J— RT78120
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Distribuidor Oficial SAPa:

Montaje - Ventana de dos hojas con fijo superior

7.- Ensamblar marcos, hojas, inversor y travesaro. Apretar y ajustar
Limpiar restos de sellado.

I
=

e 1)
=

@

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Montaje - Detalle de uniéon de inversor

Fijacion del inversor a la hoja pasiva.

RT78130

Sera obligatoria la fijacion del
inversor a la hoja pasiva en la zona

DIN 7982 marcada con tornillos 3,9 x 13 mm.
2,9 x 16 mm.
(opcional)

Opcionalmente se podra fijar de
forma adicional el tornillo de 2,2 x
13 mm. en la zona de la poliamida
del inversor.

Para ambos casos los tornillos
tendran una separacion entre si
maxima de 25 cm.

Tras la fijacion comprobar el
paralelismo entre la cara exterior
del inversor y la interior de la hoja
pasiva.

Fijacion de la tapa inversora.

Sellado de la tapa. Sellado del inversor. Fijar tapa con tornillos.
3,5x 13 mm.

extruded by

sapa:



Montaje - Detalle de union de esquinero

v ..
b d|s= ealvema

Distribuidor Oficial SAPa:

RT78180

A
RO

\\
RT78100

\t

Fijar con tornillo DIN 7981 3,5 x 19 mm. cada 1000 mm.

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Montaje - Detalle de unién tope de travesano

0092/400

RT78100

RT78100

extruded by

sapa:

10,5

0092/400

78097 Q

U00-1918
RT78121
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Distribuidor Oficial SAQpPa:

Montaje - Detalle de unidén de travesaino con escuadras

Montar la escuadra 2023 uniendo el travesario y el marco.

B RT78120
2023 o
E/L
RT78120

RT78100

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SApPa:

Montaje - Detalle de colocacion de espumas

Las espumas aislantes termo acusticas 40003020, 40003520 y 40007020
se sirven en bobinas. Para su colocacion disponen de una banda adhesiva que habra
que retirar para colocar en el lugar oportuno.

SRR
desisasisidl

RT78110

7 gy

78096 A
S e W 4 40003020 %7”}/2”//”%

80000000080803330

500000000800890!
7777727777 7777777

B 390000000 i

90000000000000000C Ry 5

B33 00000008333BAAT] = A
16000000000000000¢ § £X

/i )

S /ﬁamazzaﬁzzzq@. 2 2N =
7, / /
2, W Y/
& 7727227227222 7/ < 7777777727777 . <

e ' D

””””””””””” RT78100
40003020

1) Cortar la espuma con la longitud necesaria (ver apartado "B.- Listas de corte")
2) Retirar la banda adhesiva de la espuma.

$3

0
0,

o

40007020

RT78100
40003520

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Montaje - Detalle de colocacion de espumas

3) Fijar la banda de espuma en el lugar deseado procurando adherirla al "lado caliente"
de la carpinteria. o

Ajustar a
este lado

40003020

Calzo 78099

; 7: 7 L:’:::’"’’":ij’r:"
N J ‘
40003020 NJ

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPaA:

D'

Montaje - Detalle de colocacion de aislantes

Los aislantes PIR 40008026 y 40009026 estan constituidos por un material de maximo
aislamiento térmico, resistencia a la humedad y estabilidad dimensional, sin presencia
de CFC/HCFC'S y con una densidad extremadamente ligera; se puede lacar y anodizar
despues de ser instalado en los perfiles de aluminio Sapa.

40008026

Los aislantes PIR 40008026 y 40009026 se suministran en barras de 1 m*. Para su colocacion
se cortaran las barras necesarias y se introduciran antes del ensamblado, procurando que el
aislante se introduzca por todo el perfil.

40008026

40009026

extruded by * Longitud a confirmar con el proveedor

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPaA:

Montaje - Detalle montaje angulo vulcanizado

1) Colocar el angulo vulcanizado DU2331 en cada esquina de la carpinteria.
2) Cortar la junta DU0238 descontando 94 mm. tanto en H como en L.

RT78100

RT78100

DU2331

RT78100

RT78100

DU2331

3) Sellar la unién de la junta central y el angulo vulcanizado con Sikasil WS305CN.
4) Encajar y apretar procurando ajustar los casetones del angulo vulcanizado con las paredes

interiores de la junta central.

DU2331

DU0238

extruded by

sapa:

ﬁ Encajar

Y
Apretar

Qaﬁ‘ﬁ
1
I a—

J
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQpPa:

Montaje C16- Ventana de una hoja con fijo superior

1.- Cortar los perfiles segun la lista de corte.
2.- Mecanizar segun el apartado C.

° Travesano.
° Escuadras mecanicas y de alineamiento.
o Valvulas de drenaje en marcos y travesaros (detalle A).

Detalle A

Una vez hecho el mecanizado poner 2 tapas

para salida de agua a 150 mm en cada extremo.
Hay que prever un desagle suplementario para

el centro, cuando la longitud de hoja sea mayor de
1T m.

150 L/2 | L/2 150 150 L/2 L/2 150

RT78114
RT78105

3-2714-60 SA

4710B-1Alu
3-2119 SA

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Montaje C16 - Ventana de una hoja con fijo superior

5.- Fijacion del travesafio al marco sellando la union con Sikasil WS305CN.

&)

]

N
DIN 7981 . DIN 7981
3,5 x 38mm. ( 4,8 x 38mm.

e s ]

3 S e

| Emmt

|

86 | | o AL Erap

Fijacion travesafio reforzado RT78125

Para la fijacién del travesafio reforzado RT78125 se

se empleardn los mismos tornillos que en el travesaiio
RT78120. La cdmara de la zona de refuerzo se podra

cubrir con una tapa de aluminio, cuya fijacién se

ejecutard con tornillos DIN 7981 o DIN 7982 3,5x13 mm.
(norma y longitud variable en funcién del grosor de la tapa).

RT78105

DIN 7981
3,5 x 38mm.

¥

DIN 7981-2
3,5 x 13mm.

~ DIN 7981
4,8 x 38mm.

6.- Colocar las diferentes juntas (detalle B):

e Junta de acristalamiento en fijos y aperturas.
[

[

Junta central de marco

Junta perimetral de cierre de hoja.

Detalle B
“._DU1350
///
[

RT78105

extruded by

sapa:

DU1350

J=3 RT78120

DU0238

DU0023

- CS3105

" RT78114
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PERFILES DE ALUMINIO
Distribuidor Oficial SAPaA:

Montaje C16 - Ventana de una hoja con fijo superior

7.- Ensamblar marcos, hojas y travesanos. Apretar y ajustar
Limpiar restos de sellado.

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPaA:

Montaje C16 - Ventana de dos hojas con fijo superior

1.- Cortar los perfiles segun la lista de corte.
2.- Mecanizar segun el apartado C.

° Travesafo.
° Escuadras mecanicas y de alineamiento.
o Valvulas de drenaje en marcos y travesaros (detalle A).

Detalle A

Una vez hecho el mecanizado poner 2 tapas

para salida de agua a 150 mm en cada extremo.
Hay que prever un desagle suplementario para

el centro, cuando la longitud de hoja sea mayor de
1T m.

T
. - . ‘ ‘
150 L/2 L/2 150 150_| L/2 L/2 | 150
L

3.- Colocar las diferentes escuadras segun el tipo de marco y hoja.
4.- Limpieza de los ingletes con Sikasil Aktivator (una pasada en un unico sentido) y

sellado de los ingletes con Sikasil WS305CN.

RT78105 RT78114

3-2714-60 SA

4710B-1Alu

3-2119 SA

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPaA:

Montaje C16- Ventana de dos hojas con fijo superior

5.- Fijacion del travesafio al marco sellando la union con Sikasil WS305CN.

Fijacion travesafio reforzado RT78125

Para la fijacién del travesafio reforzado RT78125 se
se empleardn los mismos tornillos que en el travesaiio

RT78120. La cdmara de la zona de refuerzo se podra
cubrir con una tapa de aluminio, cuya fijacién se
ejecutard con tornillos DIN 7981 o DIN 7982 3,5x13 mm.
(norma y longitud variable en funcién del grosor de la tapa).
RT78105 )
] RT78125
N
| DIN 7981
DIN 7981 DIN 7981 3,5 x 38mm.
3,5 x 38mm. ( 4,8 x 38mm.
L S | E 4l I ’
i — :
| = o
[ DIN 7981-2
) bIN 7981 3,5 x 13mm.
8,6 11,0 E: 102 4,8 x 38mm.
Colocar las diferentes juntas (detalle B): DU1350

Junta central de marco

6.-
e Junta de acristalamiento en fijos y aperturas.
[
e Junta perimetral de cierre de hoja.

J==1 RT78120

Detalle B ’
~-__ DU0238

G 14 1y B
DU1350 DU0023

\
\\
Ny

{ }//////// DU0023

DU0023

CS3105

RT78105 RT78114

extruded by

sapa:



v .
Ddls= ealvema

Distribuidor Oficial SAPaA:

Montaje C16 - Ventana de dos hojas con fijo superior

7.- Ensamblar marcos, hojas, inversor y travesaro. Apretar y ajustar
Limpiar restos de sellado.

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Montaje C16 - Detalle de unién de inversor

Fijacion del inversor a la hoja pasiva.

RT78131

4«&\\' DIN 7982

D

N
AN 2,9 x 16 mm.
E\\‘\ ~._(opcional)

N

RT78115

A

Fijacion de la tapa inversora.

Sellado de la tapa. Sellado del inversor.

extruded by

sapa:

Sera obligatoria la fijacion del
inversor a la hoja pasiva en la zona
marcada con tornillos 3,9 x 13 mm.
Opcionalmente se podra fijar de
forma adicional el tornillo de 2,2 x
13 mm. en la zona de la poliamida
del inversor.

Para ambos casos los tornillos
tendran una separacion entre si
maxima de 25 cm.

Tras la fijacion comprobar el
paralelismo entre la cara exterior
del inversor y la interior de la hoja
pasiva.

Fijar tapa con tornillos.
3,5 x 13 mm.
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D d|s= ealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQpPa:

Montaje C16- Detalle de unién de esquinero

RT78180

RT78105

-

{ wmwllml

RT78105 A

=iy
1/
=

0 o
vb

Fijar con tornillo DIN 7981 3,5 x 19 mm. cada 1000 mm.

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Montaje C16 - Detalle de unién tope de travesano

7,8 0092/400

10,5

26,0

RT78105

0092/400

RT78105 RT78121

U00-1918

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPaA:

Montaje C16 - Detalle de union de travesaino y escuadras

Montar la escuadra 2023 uniendo el travesario y el marco.

RT78120

RT78120

2023

RT78105

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SApPa:

Montaje C16 - Detalle de union de divisor a hojas

1.- Fresar el divisor de hojas RT78142 2.- Efectuar dos taladros a las distancias
segun el apartado Mecanizados. indicadas sobre la hoja RT78114 para
la fijacion del divisor.
19,9
5,0
|
|
RT78114
_‘>10,0 17,0
22,0
} (DXQ\Q
50
R r/:/
oS i
AN
& o
100 )
|
o ¢/(23//
| 19,9 E:2/3
3.- Fijar el divisor RT78142 a la hoja RT78114 mediante tornillos
DIN 7981 4,8x32 mm. sellando la unién con Sikasil WS305CN.
DIN 7981
4,8 x 32mm. RT78 142

WL
my

RT78114

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQPa:

Montaje C16 - Detalle de union de divisor a hojas

4.- Colocar los vidrios y ajunquillar, posteriormente se colocara una de las tapas
28024018 para divisor de hoja y se posicionara el perfil 78048 hasta que toque
con la tapa 28024018.

Sellar la unién con Sikasil WS305CN.

=
s,

RT78114

78098

RT78142

78048

T

AT

28024018

5.- En el extremo opuesto introducir la tapa 28024018 para divisor de hoja restante.
Sellar la unién con Sikasil WS305CN.

RT78142

RT78114

78048

I

i

28024018

extruded by

sapa:



v
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPa:

Montaje C16 - Detalle de colocacion de espumas

Las espumas aislantes termo acusticas 40003020, 40003520 y 40007020
se sirven en bobinas. Para su colocacion disponen de una banda adhesiva que habra

que retirar para colocar en el lugar oportuno.

20,0

Colocacion de las espumas:
40003020

T RT78114
//////4///////5/////////////,@ =

R aen 78096 -

4 O O O 7 O 2 O a08030502020202020005 X
> Lz
RT78105 R RT78105
40003020

40003520
1) Cortar la espuma con la longitud necesaria (ver apartado "B.- Listas de corte")
2) Retirar la banda adhesiva de la espuma.

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

Montaje C16 - Detalle de colocacion de espumas

3) Fijar la banda de espuma en el lugar deseado procurando adherirla al "lado caliente"
de la carpinteria.

7//?////////////?/////////////////////////'/;/

4 Ajustar a

este lado

FRIRIIIIIN
<ELRRRRKRRKN

R

S

40003020

.

Calzo 78099

40003020

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SApPa:

Montaje C16 - Detalle de colocacion de aislantes

Los aislantes PIR 40008026 y 40009026 estan constituidos por un material de maximo
aislamiento térmico, resistencia a la humedad y estabilidad dimensional, sin presencia
de CFC/HCFC'S y con una densidad extremadamente ligera; se puede lacar y anodizar
despues de ser instalado en los perfiles de aluminio Sapa.

40008026

Los aislantes PIR 40008026 y 40009026 se suministran en barras de 1 m*. Para su colocacion
se cortaran las barras necesarias y se introduciran antes del ensamblado, procurando que el
aislante se introduzca por todo el perfil.

40008026

40010026

extruded by * Longitud a confirmar con el proveedor

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

Montaje C16 - Detalle montaje angulo vulcanizado

1) Colocar el angulo vulcanizado DU2331 en cada esquina de la carpinteria.
2) Cortar la junta DU0238 descontando 94 mm. tanto en H como en L.

A AT

RT78105
RT78105

DU2331

DU2331

RT78105
DU0238

3) Sellar la unién de la junta central y el angulo vulcanizado con Sikasil WS305CN.

4) Encajar y apretar procurando ajustar los casetones del angulo vulcanizado con las paredes
interiores de la junta central.

20 )]

Encajar

Y
Apretar

NI

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

B.1.- LISTADO

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

Listado
Perfil Seccién Descripcion Peso Superficie Momento
% Inercia
X*"L* X kg./m. Exterior (dm.2/m.} Ix (cm.4)
i Total (dm.2/m.) Iy (cm¥)
Y
12,3 0,23
64537 | Tapajuntas clipado de 30 mm. 0,194
12,3 0,82
9,1 0,03
65415 Tapajuntas recto de 30 mm. 0,153
!‘-'I_I 9,1 0,60
7 ) 18,9 3,13
66053 Hoja de contraventana. 0,531
AN 25,0 1,40
13,3 0,24
66829 | Tapajuntas clipado de 35 mm. 0,212
13,3 1,21
20,3 0,41
78048 ! ’ Tapa exterior divisior de hojas. 0,394
20,3 3,50
5,9 0,16
78078 Junquillo HO aluminio. 0,146
59 0,03
17,9 0,35
78090 Junquillo recto de 23 mm. 0,286
17,9 0,52
v 15,4 0,40
78091 o J Junquillo recto de 31 mm. 0,246
F 15,4 1,09
21,3 2,23
78095 Junquillo recto alto de 23 mm. 0,408
25,5 0,79
r
23,1 2,50
78096 Junquillo recto alto de 31 mm. 0,443
f 27,9 1,48
9,3 0,04
78097 To =
qﬂ pe de travesafo. 0,267
9,3 0,91

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SApPa:

Listado
Perfil Seccion Descripcion Peso Superficie Momento
y Inercia
Xﬂjrf X kg./m. Exterior (dm.2/m.) Ix (cmh
i Total (dm.2/m.) Iy (cm®)
Y
78098 Junquillo para hoja oculta. -
7,6 0,01
78099 —_— Calzo de vidrio. 0,205
7,6 0,74
11,1 0,26
78950 Tapajuntas recto de 30 mm. 0,192
11,1 0,69
15,1 0,30
78951 o Tapajuntas recto de 50 mm. 0,289
15,1 2,93
14,6 0,02
78961 K T< 7 Tapajuntas recto de 50 mm. 0,246
14,6 2,48
11,2 0,20
78969 Grapa para tapajuntas. 0,238
11,2 0,68
16,4 0,24
78975 7 I Tapa para gufa de persiana. 0,348
16,4 3,49
y — 18,1 2,69
E556535 Hoja de contraventana. 0,429
i 24,3 0,93
38,9 7,49
RT78100 . Marco de 59 mm. 0,985
64,0 26,58
40,3 10,81
RT78105 Marco de 66,5 mm. 1,139
63,8 30,25
; 25[4 5135
RT78110 Hoja recta de 35 mm. 0,883
] 35,9 6,33

extruded by

sapa:
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bdls sealvema

Distribuidor Oficial SAPaA:

Listado
Perfil Seccién Descripcion Peso Superficie Momento
v Inercia
X*ﬁL* X kg./m. Exterior (dm.2/m.) Ix (cm.4)
i Total (dm.2/m.) Iy (cm?)
Y
17,2 2,60
RT78111 Hoja inversora de 35 mm. 0,675
27,7 4,42
25,3 5,16
RT78112 =20 ] Hoja recta de 27 mm. 0,910
2 35,7 5,70
17,2 2,49
RT78113 -é Hoja inversora de 27 mm. 0,702
E:j 27,6 3,99
27,8 5[61
RT78114 Hoja recta C16 de 33 mm. 0,913
37,5 6,05
18,7 2,34
RT78115 Hoja inversora C16 de 33 mm. 0,697
L) 28,4 4,18
40,5 6,78
RT78120 Travesafio para fijo de 65 mm. 0,980
55,6 27,22
i 51,0 19,11
RT78121 ?E:j:] Travesafio doble de 100 mm. 1,263
73,8 3364485
55,3 6,99
RT78125 Travesafio para fijo reforzado. 1,711
84,6
S 44,6 6,41
RT78130 Inversor. 1,004
Eﬁﬁ.\_hd 48,1 23,15
i 44,2 6,75
RT78131 Inversor. 1,039
W 47,1 24,65
‘ 40,1 28,51
RT78142 Divisor de hojas 1,622
2 84,9 27,55
extruded by * Disponibilidad a consultar con su comercial

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Listado

Perfil Seccién Descripcion Peso Superficie Momento
\% Inercia
X*ﬁL*X kg./m. Exterior (dm.2/m.) Ix (cm.4)
| Total (dm.2/m.) Iy (cm¥)
Y
. 47,8 72,28
RT78180 Esquinero. 1,971
105,5 72,28
222500 -
= Poliamida de 28 mm. plana. ) )
258800 @ Poliamida de 34 mm. tubular . .

con portagomas. -

268400 ES = Poliamida de 34 mm. en C.

378200 J—'I\ Poliamida de 34 mm. en C ) - -

con portagomas.

422800 ;3 Poliamida de 36,6 mm. tubular.

Poliamida de 21 mm. en C . .
430500 M con portagomas y portatornillos. -

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

B.2.- ESCALA 1:1

extruded by

sapa:






Escala 1:1

v
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

RT78100 Marco de 59 mm.

Peso 0,985 kg./m.| e=1,7mm.

Superficie Ext.| 38,9 dm?/m.| Aleacion

Superficie Total 64,0 dm?/m.

4
Inercia Ix] 7,49 cm 6060
ly| 26,58 cm?

70,0

2013

378200

268400

34,3

RT78105 Marco de 66,5 mm.

Peso 1,139 kg./m.| €=1,5 mm.
Superficie Ext.| 40,3 dm/m.| Aleacion
Superficie Total 63,8 dm?/m.
| . Ix| 10,81 cm? 6060
nercia

ly| 30,25 cm?

66,5

70,0

2013

34,3

378200

268400

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO
Distribuidor Oficial SApPa:

Escala 1:1

RT78110 Hoja recta de 35 mm.
Peso 0,883 kg./m.| e=1,7mm.
Superficie Ext.| 25,4 dm?/m.| Aleacion
Superficie Totall 35,9 dm2/m.
| . Ix| 5,35 cm?* 6060
nercia
ly| 6,33 cm?

15,0

4710B-1Alu

422800

17,5

* IMPORTANTE, lacar el perfil antes de ensamblar .

RT78112 Hoja recta de 27 mm.

Peso 0,910 kg./m | e=1,7mm.
Superficie Ext.| 25,3 dm2/m.| Aleacion
Superficie Total| 35,7 dm2/m.
| . Ix| 5,16 cm?* 6060
nercia
ly| 5,70 cm?* 71,0
—

36,6

15,0
b

A\
)\

W iy zazzzzzy,
i

7

%,

’
oz

4710B-1Alu

* IMPORTANTE, lacar el perfil antes de ensamblar .

extruded by

sapa:
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v
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Distribuidor Oficial SAPaA:

RT78114

Hoja recta C16 de 33 mm.

Peso

0,913 kg./m.

e=1,6mm.

Superficie Ext.

27,8 dm2/m.

Aleacion

Superficie Total

37,5 dm2/m.

Inercia

561 cm.*

ly

6,05 cm. *

6060

* IMPORTANTE, lacar el perfil antes de ensamblar .

15,8

////4//////

&

%

///’////////,,,

50,5

20,3

422800 4710B-1Alu

RT78 111 Hoja inversora de 35 mm.
Peso 0,675 kg./m.| e=1,7mm.
Superficie Ext.| 17,2 dm2/m.| Aleacion
Superficie Total| 27,7 dm?*/m.
Inercia Ix| 2,60cm?| 6060
ly| 442cm?

* IMPORTANTE,

15,0

lacar el perfil antes de ensamblar .

71,0
—
36,6
l—}
////// N
N \_ﬁ N
/’/////////,, ”4 /

% //

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

RT78113 Hoja inversora de 27 mm.

Peso 0,702 kg./m.| e=1,7mm.

Superficie Ext.| 17,2 dm2/m.| Aleacion

Superficie Total| 27,6 dm*/m.

Ix| 2,49 cm? 6060
ly| 3,99cm?

Inercia

15,0

* IMPORTANTE, lacar el perfil antes de ensamblar .

RT78115 Hoja inversora C16 33 mm|

Peso 0,697 kg./m. | e=1,6mm.

Superficie Ext.| 18,7 dm2/m.| Aleacion

Superficie Total| 28,4 dm?/m.

Ix| 2,34cm.* 6060
ly| 4,18cm.*

Inercia

16,0

* IMPORTANTE, lacar el perfil antes de ensamblar .

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQPa:

Escala 1:1

RT78142|pivisor de hojas. 38,8
Peso 1,622 kg./m.| e=1,6mm.
Superficie Ext.| 40,1 dm?/m.| Aleacion [r
Superficie Totall 84,9 dm?/m.
| . Ix| 28,51 cm?| 6060 A
nercia
ly| 27,55 cm?
Y
7 [}
7 ™
?
?
p
%N
0
N
~—i
extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

RT78 1 30 Inversor.
Peso 1,004 kg./m. | e=1,7mm.
Superficie Ext. 44 6 dm2./m.| Aleacion 00
Superficie Total| 48,1 dm?/m. ! —
4
Inercia Ix| 6,41 cm: 6060
ly| 23,15cm? ) T
L
<
o™
430500
LN
)
©
V
RT78 1 3 1 Inversor.
Peso 1,039 kg./m.| e=1,7mm.
Superficie Ext. 44,2 dm2./m.| Aleacion
Superficie Total 47,1 dm2./m.
4
Inercia Ix| 6,75cm. 6060 oo
ly| 24,65cm?* ' —
A I
.
<
o
430500
n
L
©
V
extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Escala 1:1

RT78120| Travesafio para fijo 65mm.
Peso 0,980 kg./m.| e=1,6mm.
Superficie Ext.| 40,5 dm2/m.| Aleacion
Superficie Total] 55,6 dm?./m.
4
Inercia Ix 6,78 cm: 6060 69,7
ly| 27,22 cm?
A I
™
<
o
258800
LN 34,0
L
©
V
RT78121 | Travesafio doble 100mm. 69,7
—
Peso 1,263 kg./m.| e=1,6mm.
Superficie Ext.| 51,0 dm2/m.| Aleacion A i
Superficie Total| 73,8 dm*/m.
| ’ Ix| 20,51 cm*| 6060
nercia -
ly| 34,29 cm’ -
<
o
378200
©
o
S
i
378200
o
<
(a0}
! i
extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPa:

Escala 1:1

RT78125 Travesafio para fijo reforz.
Peso 1,711 kg./m.| e=1,6mm.
Superficie Ext.| 55,3 dm2/m.| Aleacion

Superficie Total]| 84,6 dm2/m.

| . Ix 6,99 cm? 6060
reres ly| 136,75 cm?
= ' 143,8
—
! )
o
64,5 51 3
.
258800
L
: i
IIIIII/II/ IIIIII » . = ~
¥
\% of
AP
—
! I
RT78180 Esquinero. 94,0
Peso 1,971 kg./m.| e=1,5mm.

Superficie Ext.| 47,8 dm/m.| Aleacion

Superficie Total| 105,5 dm?./m.
Ix| 72,28 cm?*| 6060

ly| 72,28 cm?

Inercia

222500 2

~

94,0

B

Disponibilidad a consultar con su comercial

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPa:

78090 Junquillo recto de 23 mm. 78091 Junquillo recto de 31 mm.
Peso 0,246 kg./m.| e=1,2mm. Peso 0,286 kg./m.| e=1,2mm.
Superficie Ext.| 15,4 dm2/m.| Aleacion Superficie Ext.| 17,9 dm2/m.| Aleacion
Superficie Total| 15,4 dm>/m. Superficie Total]l 17,9 dm>/m.
. Ix] 0,35cm?| 6060 . Ix] 0,40 cm? 6060
Inercia Inercia
ly| 0,52 cm? ly| 1,09 cm?
23,0 31,0
o
A
~—
78095 Junquillo recto alto 23 mm. 78096 Junquillo recto alto 31 mm.
Peso 0,408 kg./m.| e=1,2mm. Peso 0,443 kg./m.| e=1,2mm.
Superficie Ext.| 21,3 dm2/m.| Aleacion Superficie Ext.| 23,1 dm2/m.| Aleacion
Superficie Total| 25,5 dm?/m. Superficie Totall 27,9 dm?/m.
4 4
Inercia Ix| 2,23 cm: 6060 Inercia Ix| 2,50 cm: 6060
ly| 0,79 cm? ly| 1,48 cm?
23,0 31,0
(s} ™
< <
o o
78078 | Junquillo HO aluminio.
Peso 0,146 kg./m.| e=1,5mm.
Superficie Ext. 5,9 dm2./m. | Aleacion
Superficie Total 5,9 dm?./m.
4
Inercia Ix| 0,16 cm: 6060
ly| 0,03 cm?
extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAQpPa:

78098 | Junquillo hoja oculta. 78099 Calzo de vidrio.
93 Peso 0,205 kg./m.| €=2,3mm.
! Superficie Ext. 7,6 dm2./m. | Aleacién
Superficie Total 7,6 dm2./m.
4
Inercia Ix| 0,01 cm: 6060
ly| 0,74cm?
o
o
~—
34,1
.
4
78048 Tapa exterior divisor hojas. 78097 Tope de travesario.
Peso 0,394 kg./m. | €=1,7 mm. Peso 0,267 kg./m. | e=2 mm.
Superficie Ext. | 20,3 dm2/m.| Aleacion Superficie Ext. 9,3 dm?/m. | Aleacién
Superficie Total 20,3 dmz./m. Superficie Total 9,3 dm?./m.
Inercia Ix| 0,41cm*| 6060 hercia x| 091cm*| 6060
ly| 3,50cm?* ly| 0,04 cm?*
54,7
ot
q—lys_
22,9
64537 Tapajuntas clipado 30 mm. 66829 Tapajuntas clipado 35 mm.
Peso 0,194 kg./m., e=1,3mm. Peso 0,212 kg./m.| e=1,3mm.
Superficie Ext. | 12,3 dm2./m.| Aleacién Superficie Ext. | 13,3 dm?./m. | Aleacién
Superficie Total| 12,3 dm?./m. Superficie Total| 13,3 dm2./m.
Inercia Ix| 0,82cm? 6060 Inercia x[ 1,21cm? 6060
ly| 0,23 cm? ly| 0,24 cm?
19,0 19,0
<
0706 = 2
o™
0706
3,5
73—
3,5
e gt
extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SApPa:

Escala 1:1

78950 Tapajuntas recto 30 mm. 78951 Tapajuntas recto 50 mm.
Peso 0,192 kg./m.| e=1,3mm. Peso 0,289 kg./m.| e=1,5mm.
Superficie Ext.| 11,1 dm?/m.| Aleacion Superficie Ext.| 15,1 dm?/m.| Aleacion
Superficie Total| 11,1 dm?./m. Superficie Totall 15,1 dm®/m.
4 4
Inercia Ix| 0,69 cm! 6060 Inercia Ix| 2,93 cm? 6060
ly| 0,26 cm? ly| 0,30 cm?
20,6 20,6

50,0

4710B-1Alu

4710B-1Alu

34

Disponibilidad a consultar con su comercial

Disponibilidad a consultar con su comercial
65415 Tapajuntas recto 30 mm. 78961 Tapajuntas recto 50 mm.
Peso 0,153 kg./m.| e=1,3mm. Peso 0,246 kg./m.| e=1,3mm.
Superficie Ext.| 9,1 dm2/m.| Aleacion Superficie Ext.| 14,6 dm?/m.| Aleacion
Superficie Total| 9,1 dm?/m. Superficie Total] 14,6 dm>/m.
4 4
Inercia Ix] 0,60 cm? 6060 Inercia Ix| 2,48 cm? 6060
ly| 0,03cm? ly[ 0,02cm?

4710B-1Alu

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPa:

78969 Grapa para tapajuntas. 78975 Tapa para guia persiana.
Peso 0,238 kg./m.| e=1,8mm. Peso 0,348 kg./m.| e=1,6mm.
Superficie Ext.| 11,2 dm?/m.| Aleacion Superficie Ext.| 16,4 dm2./m.| Aleacion
Superficie Totall 11,2 dm?./m. Superficie Totall 16,4 dm?./m.
. Ix| 0,68cm*| 6060 . Ix| 3,49 cm? 6060
Inercia Inercia
ly| 0,20 cm? ly| 0,24 cm?
66053 Hoja de contraventana E556535| Hoja de contraventana.
Peso 0,531kg./m. | e=1,5mm. Peso 0,429 kg./m. | e=1,3mm.
Superficie Ext.| 18,9 dm¥m. | Aleacion Superficie Ext.| 18,1 dm*m. [ Aleacion
Superficie Total| 25,0 dm?m. Superficie Total| 24,3 dm*m.
. Ix| 3,13 cm. 6060 . Ix| 2,69 cm. 6060
Inercia Inercia
ly| 1,40 cm. ly| 0,93 cm.

30,0

extruded by

sapa:
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B.3.- DESGLOSE ENSAMBLES

extruded by
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

[ RT78100

RT78105

78000 78005
Peso 0,502 kg./m. Peso 0,594 kg./m.
Superficie Ext. | 20,0 dm®/m. Superficie Ext. | 21,6 dm*/m.
® Superficie Total | 24,2 dm?./m. Superficie Total | 27,9 dm?/m.
378200
378200 ;
[=|
(=]
78001 5 78023
5 Peso 0,483 kg./m. — Peso 0,545 kg./m.
o———— 1 Superficie Ext. _|15,7 dm2/m. 3 Superficie Ext. |17.5 dma./m.
d 2 Superficie Total | 22,2 dm?/m. t ol Superficie Total | 25,5 dm?/m.
L 268400 268400
| RT78110 | | RT78111
78010 78011
Peso 0,883 kg./m. Peso 0,675 kg./m.
Superficie Ext. | 25,4 dm®/m. Superficie Ext. | 17,2 dm2/m.
Superficie Total | 35,9 dm?/m. Superficie Total | 27,7 dm?/m.
. i::;: iIIIIIIII —
@ D
i ‘
422800 L 422800
| RT78112 | | RT78113
78012 78013
Peso 0,910 kg./m. Peso 0,702 kg./m.
Superficie Ext. | 25,3 dm®/m. Superficie Ext. | 17,2 dm?/m.
Superficie Total | 35,7 dm?/m. Superficie Total | 27,6 dm?/m.
S0 ] . 20 L
&
i '
422800 L 422800
| RT78114 | | RT78115
78014 78015
Peso 0,913 kg./m. Peso 0,697 kg./m.
Superficie Ext. | 27,8 dm*/m. Superficie Ext. | 18,7 dm2/m.
Superficie Total | 37,5 dm?/m. Superficie Total | 28,4 dm?/m.
o iF; | illlllll e
L 422800 T
422800
| RT78120 | | RT78121
78020 5 78022
Peso 0,518 kg./m. L Peso 0,718 kg./m.
Superficie Ext. | 21,1 dm®/m. [ Superficie Ext. |30,4 dm?./m.
Superficie Total | 23,4 dm*/m. o r 378200 Superficie Total | 36,0 dm?/m.
[~
78021 e 78023
Peso 0,462 kg./m. 378200 Peso 0,545 kg./m.
Superficie Ext. | 13,3 dm2/m. N Superficie Ext. | 17,4 dm?/m.
Superficie Total | 18,6 dm?/m. Superficie Total | 25,5 dm?./m.

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO
Distribuidor Oficial SApPa:

| RT78125 | RT78130 |
78020 78031
Peso 0,518 kg./m. Peso 0,475 kg./m.
Superficie Ext. 21,1 dm?/m. Superficie Ext. [19,8 dm?/m.
Superficie Total | 23,4 dm?/m. Superficie Total [19,8 dm?/m.
[ @
78025 * 78030
L 258800 Peso 1,193 kg/m. Peso 0,529 kg./m.
ﬁ—- Superficie Ext. [ 28,0 dm?/m. T Superficie Ext. [20,2 dm?/m.
Superficie Total | 47,7 dm?/m. 430500 H\d Superficie Total [ 20,2 dm?./m.
[ RT78131 | RT78142 |
78031 78045
Peso 0,475 kg./m. Peso 0,437 kg./m.
Superficie Ext. 19,8 dm*/m. —— g l' Superficie Ext. 18,1 dm®/m.
® Superficie Total | 19,8 dm?/m. Superficie Total [ 18,1 dm?/m.
®—— 350300
350300
=
o— g.;_t_ﬂ 78032 78042
Peso 0,564 kg./m. Peso 1,185 kg./m.
t Superficie Ext. [19,9 dm?/m. o— Superficie Ext. | 27,8 dm?./m.
430500 Superficie Total | 22,7 dm?/m. Superficie Total [ 54,7 dm?./m.
| RT78180 * |
78081
Peso 1,415 kg./m.
Superficie Ext. 37,5 dm?/m.
Superficie Total | 66,8 dm?*/m.
@—— 222500
, 4’ 78080
Peso 0,556 kg./m.
Superficie Ext. [17,8 dm?/m.
Superficie Total | 26,9 dm?/m.
222500
extruded by * Disponibilidad a consultar con su comercial

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

B.4.- ACCESORIOS

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SApPa:

Relacion de Accesorios

Referencia Imagen Descripcion Fabricante / Proveedor

0423

Escuadra inyeccién Cx20x11x10. Monticelli / SAE
A7101 Escuadra inyeccién Cx9x11x5. Monticelli / SAE
2013 Escuadra alineacién 2x13. Monticelli / SAE
2023 Escuadra alineacién 5x58. Monticelli / SAE
0453 Escuadra inyeccién Cx28x21x10. Monticelli / SAE
4175DX Escuadra inyeccion Cx20x20x10. Monticelli / SAE
4710B-1Alu Escuadra alineacion 1x14. Blazquez Cano / SAE
0706 Escuadra alineacion 1x30. Biplaxt
3-2714-60 SA Escuadra extrusion 26,2x50. Anudal / SAE
3-2119 SA Escuadra extrusion 20,2x56,2. Anudal / SAE

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAQpPa:

Relacion de Accesorios

Referencia Descripcion Fabricante / Proveedor
12-2010C Escuadra regulable 20x10 Anudal / SAE
12-910C Escuadra regulable 9x10. Anudal / SAE
17-1714C Escuadra de extrusién Cx14x16.2x8 Anudal
17-1911C Escuadra de extrusién Cx10.3x18x8 Anudal
CS3105 Junta interior. SAE
DU0238 Junta central. SAE
DU2331 Angulo vulcanizado para DU0238 SAE
DU0023 Junta de acristalamiento 2-3 mm. SAE
DU0045 Junta de acristalamiento 4-5 mm. SAE
DU0067 Junta de acristalamiento 6-7 mm. SAE

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPaA:

Relacion de Accesorios

Referencia Imagen Descripcion Fabricante / Proveedor

DU5078

Junta de acristalamiento 7-8 mm. SAE
DU5090 Junta de acristalamiento 9-10 mm. SAE
DU1350 Junta de acristalamiento exterior. SAE
30072029 Junta de acristalamiento HO. SAE
28014018 Juego de tapas inversoras Canal Europeo. SAE
28023018 Juego de tapas inversoras Canal 16. SAE
28024018 Tapa para perfil divisor de hojas. SAE
40007020 Espuma aislante termo acustica 20x30 mm. SAE
40003020 ﬂ Espuma aislante termo acustica 30x5 mm. SAE

40003520 ( ]; Espuma aislante termo acustica 35x5 mm. SAE

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Relacion de Accesorios

Referencia Imagen Descripcion Fabricante / Proveedor

40011026 Aislante para marco RT78105. Masterblock/SAE

40008026 { é Aislante para marco RT78100. Masterblock/SAE

40012026 | j Aislante para divisor RT78142. Masterblock/SAE
N

40009026

Aislante para hojas. Masterblock/SAE
99007021 Troquel de mecanizado AHO70RPT Alpemetal
99011021 y Troquel de mecanizado HO70RPT C16 Alpemetal
P17/17 Punzonadora manual o neumatica Anudal
P170/17 para escuadras 17-1714C vy 17-1911C,
98001021 Juego de fresas divisor de hoja. Alpemetal
98005021 Juego de fresas retestado travesafio. Alpemetal
U00-1918 Tope de travesafio. Anudal/SAE

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQPa:

Relacion de Accesorios

Referencia Imagen Descripcion Fabricante / Proveedor

0092/400 Espina con mango 3x9,5 mm. Monticelli / SAE

1741 Ruleta auxiliar para junta central. SAE

SIKASIL AKTIVATOR \ Activador y silicona para sellado de ingletes,
+ juntas EPDM, acristalamiento exterior y Sika

SIKASIL WS305CN S union a fabrica.

extruded by

sapa:
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B.5.- SOLUCIONES CONSTRUCTIVAS

extruded by
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

Soluciones Constructivas - una hoja y fijo superior

Seccion 1 i
R \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ N &
F S3 40003020 \‘.\\\ RT78100
IN) EEETTITTTTY
= °§g§g§§§°°° 090!
B / 40007020l ¥ SR2Rz e 8e8egEE5e R <
e 78096
N //
K/ DU1350 ~—___ DU0023
78091
=y - N\
J, Seccién 3 RT78120 ; =
40007020
DU1350  RT78100 N 40003020
g CS3105
= o 40003020
Sos v i) 25 RT78110
el 40003020 T
DU0023
78096
. . DU0023
Seccidn 2
RT78100 DU023%
78098
40003020
N RT78110
40003020 Al
e
()]
[Fp]
53105 DU0238
DU0023
RT78100
RT78110
40003020
extruded by Detalles a escala reducida 2:3

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SApPa:

Soluciones Constructivas - Dos hojas

Seccidn 4

70,0

RT78100

DU0238
NN } .
N\ a 40003020
S5
U RT78110
Y wr LAY () B
{ . o \
DU0023
sS4 78078
30072029
\ LeEReERE s e r
////)/'//'//' Z )//'//'//'//% s RT78 1 1 0
40003020 =
,‘f//////////A
q - 01»4:?0 K2
DU0238 7
Seccidon 5 RT78100
30072029
78078 DU0238
puo2ss RT78100 A RT78130
‘l Z R~ = 78008
- Z \-\\. y}/};;/,f?y/ P
P \ x /r{«_
- o N
o : I :
~ Z 3 5
CS3105 . \
R DU0023
RT78110 DU0023 RT78111 - | RT78110
18,7 47,3 25,2 47,3
extruded by Detalles a escala reducida 2:3

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO
Distribuidor Oficial SAPaA:

Soluciones Constructivas - Dos hojas y fijo lateral

Seccion 7

IS S\
40003020 [|_— 1D A\ RT78100
| | A e
) %
S5
j ™
> . 40007020 £058590930a2020 2088 53
o 78096
U ja '-I )|
S6
{ /
DU1350 DU0023
S4 S7
) & i
78096
o
.......... ﬂ_\
™
o
o
[Fe}
%, RT78100
. 40003020
Seccién 6
78008 40003020 40007020
RT78130 RT78120
78008 T
\\\H/\\% NN
N Ji
\ \
\ \ 3
> el
i
= RT78100
RT78110 \‘\DU0023 RT78110
47,2 R — 47,3 12,2 15,0 24,7
extruded by Detalles a escala reducida 2:3
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPa:
Soluciones Constructivas - Dos hojas y fijo central

S8

S4 S7

Seccidon 8

78098 DU0238
DU0238 RT78100 RT78121 40007020 DU1350
o (’-;,' ‘&\\\::;;\{\\7//
: N f % é§' 4//
40003020 , ‘ & ‘**’ZY
[an]
d 5
- » ’ 8803030303450
€S3105
DU0023
s RT78110 N
47,3 47,3 26,2 34,3
| —
"\
\ |
\
y’
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQPa:

Soluciones Constructivas C16 - una hoja y fijo superior

Seccion 1
S3

)

66,5

S2 DU1350

N

40003020

40007020

RT78105

N\ X
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90505202020200
98080808080 30!
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o
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o
o
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o
o
o
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)
)
)
)
)
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)
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OO0 0000

Seccidon 3

40007020

65,5

40003020

70,0 \

30072029

DU002

RT78114
50,5

K

K

9|

hS
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XX

40003020
Seccidn 2
RT78105 DU0238 78078

30072029

R
KRR

XX

40003020

Vot

XX

XX

0%

%

40003020

70,0

XX

XX

0!
&2

K

DU0238

66,5

C83105
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Distribuidor Oficial SAPa:

Soluciones Constructivas C16 - una hoja con divisor

Seccion 1

Ve

S2

Seccion 2

S1

30072029 40009026
78098
Du0023

RT78105 PU0%%

40011026

40003020

70,0 \

C83105

RT78114
50,5
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66,5

Detalles a escala reducida 2:3

66,5

00
40003020 KAR RT78105
€S3105
40011026
40009026 RT78114
oo -
40003020
DU0023
78078
30072029
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78048 RT78142
40012026
DU0023
78078
30072029
40003020 RT78114
40009026 CS3105
DU0238 D
VAVAVAVAVAVAY
AN
R o~
=
40011026 o~
70,0 RT78105
40003020
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Distribuidor Oficial SAPa:

Soluciones Constructivas C16 - Dos hojas

70,0

Seccidn 4

RT78105
DU0238
N
o )
AN
. L 40003020
S5 . 8
\\
\ ST RT78114
\ AEITH
// ‘\‘\
/ “
1% |
y, | 78098 ~_
| DU0023
78098
S4
A i BT RT78114
40003020
CS3105
LN
ey DU0238
(Us]
o
q:
o
Seccion 5 00 RT78105
40003020 /
78098 DU0238
puo23s RT78105 RT78131
78098
¥ /43 >
f@ .E\::' \tf
8 N N |
% R %.‘@
S| & \ %
%n e e ’7///*////' x \ 3 w&?f
CS3105 /' .
— DU0023
RT78114 \\ | |rRT78115 ~ | |RT78114
24,1 50,6 \_buoozs 24,9
extruded by Detalles a escala reducida 2:3

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPa:

Soluciones Constructivas C16 - Dos hojas y fijo lateral

N\ \&
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extruded by Detalles a escala reducida 2:3
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PERFILES DE ALUMINIO
Distribuidor Oficial SAPa:

Soluciones Constructivas C16 - Dos hojas y fijo central

S8

S4 S7
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78098
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extruded by Detalles a escala reducida 2:3
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Distribuidor Oficial SAPa:

B.6.- ACRISTALAMIENTO

extruded by
sapa:






Acristalamiento en hojas.

v .
D d|s= ealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

78098
(0]
78078

1222,
% ‘9%i||?
'y//llllll/é

N

7
v 14444}

78098
(0]
78078

////////

RT78112 RT78110
Hoja X Y
2-3 mm. | 4-5 mm.| 6-7 mMm.[9-10 mm
N DU0023 DU0045 D0067 D5090
RT78112 | 37-38 mm. ®
RT78112 | 35-36 mm. ®
RT78112 | 33-34 mm. s
RT78112 | 31-32 mm. °
RT78110 | 30 mm. ®
RT78110 | 28-29 mm. )
RT78110 | 26-27 mm. s
RT78110 | 24-25 mm. °
RT78110 | 23 mm. °

extruded by

sapa:

* Con el perfil 78078 sera necesaria la utilizacion de la junta 30072029. Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098



Acristalamiento en fijos.
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SApPa:

0000000000
00000000000
00000000000
00000000000 N
00000000000 T)
00000000000 |
000000000000 |

RT78100

X Z Y Junquillo
3 mm. |[2-3 mm. | 4-5mm. T
S 3 FE L
DU1350 DU0023 DU0045 DU0067 DU5090
24-25 mm ® ) 78096
26-27 mm ® ) 78096
28-29 mm ° ) 78096
31-30 mm ° ® 78095
32-33 mm ° ) 78095
34-35 mm ° ® 78095
36-37 mm ° ® 78095

extruded by

sapa:




Acristalamiento en hojas C16.
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Distribuidor Oficial SAPaA:

egugororurotalolatotetorotorard
Poea052500000005000008000803030;
2208020800080 20 0808 eloBeloleld

0208020808080 00a!

% '
)
A

/////// S

vz

/ %
D27yt
4

78098 %2z
)

78078%*

RT78114

Hoja

2-3 mm. | 4-5 mm.| 6-7 mm./9-10 mm.
DU0023 DU0045 D067 D5090
RT78114 | 31-32 mm ® )
RT78114 | 29-30 mm ® °
RT78114 | 27-28 mm ° °
RT78114 | 25-26 mm )

extruded by

sapa:

* Con el perfil 78078 sera necesaria la utilizacion de la junta 30072029. Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098
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Distribuidor Oficial SAPa:

Calzos de vidrio.

Los calzos de vidrio 78099 deberan cortarse en piezas de aproximadamente 5 cm. y se colocaran
en aquellas configuraciones en que las hojas verticales sean superiores a 2,10 m. o el peso del
vidrio supere los 85 Kg.

La disposicion de los calzos estara marcada por la tipologia de ventana.

Como medida adicional se pueden fijar los calzos a la hoja para evitar desplazamientos durante
el montaje.

7///////////////////////,"‘,
Ve

Z /
/ .Aél‘
/'

RT78114 78099

RT78114

extruded by

sapa:



Acristalamiento
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQPa:

Posicion de los calzos de acristalamiento segun tipos de apertura (EN 12488:2013)

% 4
[ | [ | [ | [ | 74
FIJO BATIENTE OSCILOBATIENTE

[ [

% %
[ | [ |

OSCILANTE EJE INFERIOR

[ calzo de colocacién opcional
extruded by I Calzo de apoyo Calzo de colocacién obligatorio

sapa:
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C.- LISTAS DE CORTE
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Distribuidor Oficial SAPaA:

Listas de corte - una hoja

RT78100

Seccion 1 N

1 Y T 0L )
i I

ﬁ RT78110
< 3 <
S1 | & = &
| T T

RT78110

V E
RT78100
. s V
Seccidén 2
L —
L-92,4
i —
RT78100 = L-111,8 RT78100
5 T )

N (G 7

Dle 10
| | |RT78110 L-37,4 RT78110 24

|
L L
Detalles a escala reducida 1:2
extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SApPa:

Listas de corte - una hoja

Lista de corte de perfiles

Perfil Denominacioén Unidades Corte
2 AN
RT78100 | Marco de 59 mm.
2 AN
RT78110 | Hoja recta de 35 mm. z
78098* Junquillo de HO z
2 L-92,4
Lista de accesorios
Denominacién Referencia Unidades | Dimension
Escuadra inyeccién Cx20x11x10 0423 4
Escuadra inyeccién Cx9x11x5 A7T101 8
Escuadra alineacién 2x13 2013 4
Escuadra inyeccién Cx28x21x10 0453 4
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 4
Junta interior CS3105 2(L-38) [2(H-38)
Junta central DU0238 2(L) 2(H)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 2(L-38) [2(H-38)
Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2(H)
Espuma galce 40003020 2(L-92) |2(H-92)
Vidrio * 1 (H-111,8)x(L-111,8)
* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.
extruded by Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPaA:

Listas de corte - una hoja y fijo superior

A =]
s3 ..
- Seccion 1 RT78100
A 78096
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¢ T X IRE v
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RT78100L78096 oy 78096 JRT781OO
- || @ 3
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. -92,4 —
RT78100 L-111,8 RT78100
180 Bl __| | RT78110
DL 1Y« -
V oL
=
, A0
| RT78110 L-37,4 RT78110 v RT78100

LA L

extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2
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D d|s= ealvema

Listas de corte - una hoja y fijo superior

Distribuidor Oficial SAPa:

Lista de corte de perfiles

extruded by

sapa:

Perfil Denominacioén Unidades Corte
2 AN
RT78100 | Marco de 59 mm.
2 H
2 / H1-44 N\
RT78110 | Hoja recta de 35 mm.
2
RT78120 | Travesaio para fijo de 65 mm. 1
78091 Junquillo recto de 31 mm. 1 L-49,4
) 1 L-49,4
78096 Junquillo recto alto de 31 mm.
2 [ hH261 |
78098* Junquillo de HO 2
2 L-92,4
Lista de accesorios
Denominacioén Referencia Unidades | Dimension
Escuadra inyeccion Cx20x11x10 0423 4
Escuadra inyeccién Cx9x11x5 A7T101 8
Escuadra alineacién 2x13 2013 4
Escuadra inyeccion Cx28x21x10 0453 4
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 4
Escuadra alineacién 5x58 2023 2
Junta interior CS3105 2(L-38) |2(H1-44)
Junta central DU0238 2(L) 2(H1)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 2(L-38) |2(H1-44)
Junta de acristalamiento DU1350 2(L) 2(H2)
Junta de acristalamiento DU0023 2(L) 2(H2)
Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2(H)
Espuma galce 40003020 2(L-92) |2(H1-99)
Espuma aislante en fijos 40003020 1(L-45)
Espuma aislante en fijos 40007020 1(L-45) |2(H2)
Vidrio en apertura * 1 (H1-118,3)x(L-111,8)
Vidrio en fijo * 1 (H2-29,6)x(L-85,2)
* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.

Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098



Listas de corte - una hoja y fijo lateral

v ..
b d|s= ealvema

Distribuidor Oficial SAQPa:

Seccidon 3
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A (=) Q) A =) (=]
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gL ) LQ
RT78100 78096 78091 &i%
L2-29,6 — | | RT78112 RT78112 -
L2-11,8 L1-44

extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2



Listas de corte - una hoja y fijo lateral

v ..
D d|s= ealvema

Distribuidor Oficial SAPa:

Lista de corte de perfiles

extruded by

sapa:

Perfil Denominacioén Unidades Corte
RT78100 | Marco de 59 mm. 2 Q
2 PAELEN
2 H-37,4
RT78112 | Hoja recta de 27 mm.
2 / L1-44 N\
RT78120 | Travesaio para fijo de 65 mm. 1
78091 Jungquillo recto de 31 mm. 1 H-118
. 1 H-118
78096 Junquillo recto alto de 31 mm.
2 [ L2118 |
78098* Junquillo de HO 2
2 L1-99
Lista de accesorios
Denominacioén Referencia Unidades | Dimension
Escuadra inyeccion Cx20x11x10 0423 4
Escuadra inyeccién Cx9x11x5 A7T101 8
Escuadra alineacién 2x13 2013 4
Escuadra inyeccién Cx20x20x10 4175DX 4
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 4
Escuadra alineacién 5x58 2023 2
Junta interior CS3105 2(L1-44)|2(H-37)
Junta central DU0238 2(L1) |2(H)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 2(L1-44)|2(H-37)
Junta de acristalamiento DU1350 2(L2) |2(H)
Junta de acristalamiento DU0023 2(L2) |2(H)
Espuma aislante marco/obra 40003520 2(L) 2(H)
Espuma galce 40003520 2(L-92) |2(H1-99)
Espuma aislante en fijos 40003520 1(H-45)
Espuma aislante en fijos 40007020 1(H-45)|2(L2)
Vidrio en apertura * 1 (H-111,8)x(L1-118,3)
Vidrio en fijo * 1 (H-85,2)x(L2-29,6)
* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.

Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098



S3

S2

Listas de corte - una hoja y fijo superior y lateral

v ..
b d|s= ealvema

Distribuidor Oficial SAPa:

Seccion 4 Seccion 1
[ 2 ] [ 5
F2 F1
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extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2
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Listas de corte - una hoja y fijo superior y lateral

Distribuidor Oficial SAPa:

Seccién 3 ]
<t —
L1
1 —
L1-127,0
RT78121 = =
T ﬁ,\ 3|
RT78100| 78096 78096 78096 |RT78100
L2+9,6 L1-91,2
Seccién 2
L
< —
L2 L1
_—y —
L1-134,0
[t —
RT78121 L1-153,6 RT78100
9 J Y
v D TZ24 ¢Zs ﬁ
D DD DG O
RT78100 78096 78096 —
L2-26,0 RT78110 RT78110
L249,6 L1-79,0
Lista de corte de perfiles
Perfil Denominacién Unidades Corte
2 @
RT78100 Marco de 59 mm.
2 L H N
2 AL SN
RT78110 | Hoja recta de 35 mm.
2 YIS
1 | H422 |
RT78121 Travesaro doble de 100 mm. 1 L1-84
1 L2+16,8

extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2



v ..
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Distribuidor Oficial SAPa:

Listas de corte - una hoja y fijo superior y lateral

Lista de corte de perfiles

H2-59

78096 Jungquillo recto alto de 31 mm.

L2+9,6
L1-91,2

78098 Junquillo de HO

L1-134

N NN~ N|A

Lista de accesorios

Denominacioén Referencia Unidades | Dimensioén

Escuadra inyeccién Cx20x11x10 0423 4

Escuadra inyeccion Cx9x11x5 A7101 8

Escuadra alineacién 2x13 2013 4

Escuadra inyeccién Cx28x21x10 0453 4

Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 4

Escuadra alineacién 5x58 2023 12

Junta interior CS3105 2(L1-44)|2(H1-44)

Junta central DU0238 2(L1)  |2(H1)

Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4

Junta de acristalamiento DU0023 2(L1-44)|2(H1-44)

Junta de acristalamiento 1 DU1350 2(L1-92)|2(H2-30)

Junta de acristalamiento 1 DU0023 2(L1-92)|2(H2-30)

Junta de acristalamiento 2 DU1350 2(L2-30)|2(H2-30)

Junta de acristalamiento 2 DU0023 2(L2-30)|2(H2-30)

Junta de acristalamiento 3 DU1350 2(L2-30)|2(H1-92)

Junta de acristalamiento 3 DU0023 2(L2-30)|2(H1-92)

Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2 (H)

Espuma galce 40003020 2(L1-134)[2(H1-134)
4(L2) [2(L1-85)

Espuma aislante en fijos 40007020 4(H2) 12 (H1-85)

Tope de travesaiio uo00-1918 6

Vidrio en apertura * 1 (H1-153,6)x(L1-153,6)

Vidrio en fijo 1 * 1 (H2-26)x(L1-127)

Vidrio en fijo 2 * 1 (H2-26)x(L2-26)

Vidrio en fijo 3 * 1 (H1-127)x(L2-26)

* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.
extruded by Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098

sapa:



Listas de corte - Dos hojas

v ..
bdls= ealvema

Distribuidor Oficial SAQpPa:

m g
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1S | A
A
RT78110
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) AN
1 S
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S1 | T
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V d
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O =53 0
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L
L
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Detalles a escala reducida 1:2
extruded by

sapa:



Listas de corte - Dos hojas

v .
b d|s= ealvema

Distribuidor Oficial SApPa:

Lista de corte de perfiles

Perfil Denominacioén Unidades Corte
2 PN
RT78100 | Marco de 59 mm.
2 PAELEN
RT78110 | Hoja recta de 35 mm. z
L2 N
RT78111 | Hoja inversora de 35 mm. 1
78098* Junquillo de HO :
4
RT78130 | Inversor 1 H-92
Lista de accesorios
Denominacioén Referencia Unidades | Dimensidn
Escuadra inyeccién Cx20x11x10 0423 4
Escuadra inyeccién Cx9x11x5 A7T101 12
Escuadra alineacién 2x13 2013 4
Escuadra inyeccién Cx28x21x10 0453 8
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 8
Juego de tapas inversoras 28014018 1
Junta interior CS3105 2(L-38) | 3(H-38)
Junta central DU0238 2(L) 3(H)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 2(L-38) |4(H-38)
Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2(H)
Espuma galce 40003020 4(L/2-75)|4(H-92)
Vidrio * 2 (H-111,8)x(L/2-85,5)
* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.
Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098

sapa:



Listas de corte - Dos hojas y fijo lateral

v ..
Ddls sealvema

Distribuidor Oficial SAPa:
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Seccidn 2
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extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2

) 78091 78096

L2-51,6
L2-33,8

RT78100



v .
dispealvema
PERFILES DE ALUMINIO
Distribuidor Oficial SAPaA:

Listas de corte - Dos hojas y fijo lateral

Lista de corte de perfiles

Perfil Denominacioén Unidades Corte
2 @
RT78100 | Marco de 59 mm.
2 H
| 3 L H3TA N
RT78110 | Hoja recta de 35 mm.
4 L L0233 N\
RT78111 | Hoja inversora de 35 mm. 1
RT78120 | Travesafio para fijo de 65 mm. 1 H-41,4
. . 4 L H924 N
78098 Junquillo de HO
4 PAEEETAN
RT78130 | Inversor 1 H-92
. 2 L2-33,8
78096 Jungquillo recto alto de 31 mm.
1 H-118
78091 Junquillo recto de 31 mm. 1 | H-118 |
Lista de accesorios
Denominacioén Referencia Unidades | Dimension
Escuadra inyeccién Cx20x11x10 0423 4
Escuadra inyeccién Cx9x11x5 A7T101 12
Escuadra alineacién 2x13 2013 4
Escuadra inyeccion Cx28x21x10 0453 8
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 8
Escuadra alineacién 5x58 2023 2
Juego de tapas inversoras 28014018 1
Junta interior CS3105 2(L1) |3(H-38)
Junta central DU0238 2(L1) |3(H)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 2(L) 6(H-38)
Junta de acristalamiento DU1350 2(L2) |(2(H-38)
Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2(H)
Espuma galce 40003020 4(L1/2-68) [4(H-92)
Espuma galce en fijo 40003020 1(H-45)
Espuma galce en fijo 40007020 2(L2-15)|1(H-45)
Vidrio * 2 (H-111,8)x(L1/2-77,8)
Vidrio en fijo * 1 (H-85,2)x(L/2-51,6)
* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.
extruded by Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098

sapa:
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Listas de corte - Dos hojas y fijo central

Distribuidor Oficial SAPaA:
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extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2



Listas de corte - Dos hojas y fijo central

v ..
d|s= ealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQpPa:

extruded by

sapa:

Lista de corte de perfiles

Perfil Denominacioén Unidades Corte
2 AT N
RT78100 | Marco de 59 mm.
2 L H N
4 L H3TA N
RT78110 | Hoja recta de 35 mm. 2
2 L2-79,2
RT78120 | Travesafo para fijo de 65 mm. 2 H-41,4
4 L H924 N\
78098* Junquillo de HO 2 L1-134,2
2 / L2-134,2 N
78096 Junquillo recto alto de 31 mm. 2 L-L1-L2+26
78091 Junquillo recto de 31 mm. 2 H-118
Lista de accesorios
Denominacioén Referencia Unidades | Dimension
Escuadra inyeccion Cx20x11x10 0423 4
Escuadra inyecciéon Cx9x11x5 A7101 12
Escuadra alineacién 2x13 2013 4
Escuadra inyeccion Cx28x21x10 0453 8
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 8
Junta interior CS3105 2(L) |4(H-38)
Junta central DU0238 2(L1)| 2(L2)| 4(H)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 2(L) 6(H-38)
Junta de acristalamiento DU1350 2(L2) |(2(H-38)
Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2(H)
2(L1-134) |4(H-92)
Espuma galce 40003020 2(L2-134) |2(H-45)
Espuma galce en fijo. 40007020 2(H-45)
1(H-111,8)x(L1-153,6
Vidrio * 2 ( X )
1(H-111,8)x(L2-153,6)
Vidrio en fijo * 1 (H-85,2)x(L-L1-L2+26)
* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.

Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098



v ..
b d|s= ealvema

Distribuidor Oficial SAQPa:

Listas de corte C16 - una hoja

ﬁ-
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L/ i
extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2



Listas de corte C16 - una hoja

v

|
dispealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

extruded by

sapa:

Lista de corte de perfiles

Perfil Denominacion Unidades Corte
RT78105 | Marco de 66 mm. 2 AN
2 L H N
2 H-48,4
RT78114 | Hoja recta de 33 mm.
2 i L-48,4 N\
:
78098* Junquillo de HO
2 L-108,4
Lista de accesorios
Denominacion Referencia Unidades | Dimensidn
Escuadra extrusion 20,2x56,2 3-2119 SA 4
Escuadra inyeccién Cx9x11x5 A7T101 8
Escuadra alineacion 2x13 2013 4
Escuadra extrusion 26,2x50 3-2714-60 SA 4
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 4
Junta interior CS3105 2(L-49) |2(H-49)
Junta central DU0238 2(L) 2(H)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 2(L-49) |2(H-49)
Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2(H)
Espuma galce 40003020 2(L-107)|2(H-107)
Vidrio * 1 (H-127,8)x(L-127,8)

* * Calzo de cristal

S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.

Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098



v

dis: ealvema

Distribuidor Oficial SAPaA:

Listas de corte C16 - una hoja con divisor
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—— O
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Detalles a escala reducida 1:2
Se puede sustituir por el perﬂl 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacion de la junta 30072029.

extruded by Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098

sapa:

RT78114




v

Listas de corte C16 - una hoja con divisor

|
dispealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

Lista de corte de perfiles

Perfil Denominacioén Unidades Corte
RT78105 | Marco de 66 mm. 2 AN
2 L H N
2 H-48,4
RT78114 | Hoja recta de 33 mm.
2 / L-48,4 N\
RT78142 | Divisor de hojas. 1
78098 Junquillo de HO. 4
2 L-107,4
78048 Tapa exterior divisor de hojas. 1 L-140,0
Lista de accesorios
Denominacioén Referencia Unidades | Dimensién
Escuadra extrusion 20,2x56,2 3-2119 SA 4
Escuadra inyeccion Cx9x11x5 A7101 8
Escuadra alineacién 2x13 2013 4
Escuadra extrusion 26,2x50 3-2714-60 SA 4
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 4
Tapa para perfil divisor de hojas 28024018 2
Junta interior CS3105 2(L-49) (2(H-49)
Junta central DU0238 2(L) 2(H)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 4(L-49) (2(H-49)
Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2(H)
Espuma galce 40003020 4(L-107)|2(H-107)
Vidrio * 2 (H/2-88)x(L-127,8)

* * Calzo de cristal

S/ norma UNE 85-222-85

extruded by

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.
Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098

sapa:
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Listas de corte C16 - una hoja y fijo superior

Distribuidor Oficial SAPaA:
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extruded by

sapa:
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Detalles a escala reducida 1:2
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Listas de corte C16 - una hoja y fijo superior

Distribuidor Oficial SAPa:

Lista de corte de perfiles

Perfil Denominacioén Unidades Corte
2 AT N
RT78105 | Marco de 66 mm.
2 L H N
RT78114 | Hoja recta de 33 mm. 2
2
RT78120 | Travesaio para fijo de 65 mm. 1
78091 Junquillo recto de 31 mm. 1 L-64,4
1 L-64,4
78096 Junquillo recto alto de 31 mm.
2 [ 2665 |
2 H1-107,4
78098* Junquillo de HO
2 L-108,4
Lista de accesorios
Denominacioén Referencia Unidades | Dimension
Escuadra extrusion 20,2x56,2 3-2119 SA 4
Escuadra inyeccion Cx9x11x5 A7101 8
Escuadra alineacién 2x13 2013 4
Escuadra extrusion 26,2x50 3-2714-60 SA 4
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 4
Escuadra alineacién 5x58 2023 2
Junta interior CS3105 2(L-49) (2(H1-48)
Junta central DU0238 2(L) 2(H1)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 2(L-49) |2(H1-48)
Junta de acristalamiento DU1350 2(L) 2(H2)
Junta de acristalamiento DU0023 2(L) 2(H2)
Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2(H)
Espuma galce 40003020 2(L-107)|2(H1-106)
Espuma aislante en fijos 40003020 1(L-60)
Espuma aislante en fijos 40007020 1(L-60) |2(H2)
Vidrio en apertura * 1 (H1-128,8)x(L-127,8)
Vidrio en fijo * 1 (H2-37)x(L-100)
* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

extruded by

sapa:

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.
Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098



Listas de corte C16 - una hoja y fijo lateral
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b d|s= ealvema

Distribuidor Oficial SAQpPa:

Seccidon 3

Seccion 1

A | 1 =
= RT78105 RT78105
[ =
e [/
b 78096 L
//
S2 T A T b A2 DD
F ﬁ A —A_ g e
U\F\\ S TRT78114
: .
\\
AN
\\\
S3 S1 =3 ) | R <
= g 7 = 815 2
- - g +
RT78114
i JLBC i
< U 1
] F . L
=
78096 A5
RT78105 [
.. RT78105
Seccién 2 1 ! ‘
= L
L2 L1
i e
L1-107,4
RT78120 L1-126,8
5 12 T 5\7
| L OPR ‘
N . niG Q-
= w1 0D
RT78105 78096 78091 .
S | | RT78114
L2-19,2 L1-47,4

extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

Listas de corte C16 - una hoja y fijo lateral

Lista de corte de perfiles

Perfil Denominacién Unidades Corte
RT78105 | Marco de 66 mm. 2 Q
2 L H N
2
RT78114 | Hoja recta de 33 mm.
2 L1-47,4
RT78120 | Travesaiio para fijo de 65 mm. 1 H-57,2
78091 Junquillo recto de 31 mm. 1 H-133
. 1 H-133
78096 Junquillo recto alto de 31 mm.
:
78098* | Junquillo de HO 2
2 L1-107,4
Lista de accesorios
Denominacioén Referencia Unidades | Dimension
Escuadra extrusién 20,2x56,2 3-2119 SA 4
Escuadra inyecciéon Cx9x11x5 A7101 8
Escuadra alineacién 2x13 2013 4
Escuadra extrusion 26,2x50 3-2714-60 SA 4
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 4
Escuadra alineacién 5x58 2023 2
Junta interior CS3105 2(L1-48)|2(H-49)
Junta central DU0238 2(L1) |2(H)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 2(L1-48) |2(H-49)
Junta de acristalamiento DU1350 2(L2) 2(H)
Junta de acristalamiento DU0023 2(L2) 2(H)
Espuma aislante marco/obra 40003520 2(L) 2(H)
Espuma galce 40003520 2(L1-107)| 2(H-108)
Espuma aislante en fijos 40003520 1(H-60)
Espuma aislante en fijos 40007020 1(H-60) |2(L2)
Vidrio en apertura * 1 (H-127,8)x(L1-126,8)
Vidrio en fijo * 1 (H-100)x(L2-37)
* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.
extruded by Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPaA:

Listas de corte C16 - una hoja y fijo superior y lateral

Seccion 4 Seccion 1
[ L 5 I 1
S3 F2 M RT78105 RT78105
a 78096
: > 78096
s . } g A o 151 g 1 h: 151
I 3 3 3 3
LS = o o =
S2 — \ V e e —
T | T e i
O o . i
. " 78096 78096
S4 S1
RT78121
=
N o q 78096
T E> - A T \
RT78114
T T
o o ~) ~
B S AR )
= - |5 T
| |RT78114
i ﬁ: L}?‘J V é*"(:]
=3 Ly D
78096
43@3[23
L RT78105 -
RT78105
V ¥ Vv ¥
Detalles a escala reducida 1:2
extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Listas de corte C16 - una hoja y fijo superior y lateral

Seccion 3 ]
L2 L1
i —
50,0 12-33,5 >|< 11-134,3
< =< = RT78121 = =
& T )F} T e, T3 —
= [ 9
RT78105 |78096 78096 78096| RT78105
[2+2,1 L1-98,7
Seccioén 2 %95
L
< {—
L2 L1
i {—
L1-142,7
RT78121 L1-162,1 T RT78105
.~ N
RT78105 78096 78096
L2-33,5 RT78114 RT78114

L2+2,1

L1-82,7

Lista de corte de perfiles

Perfil Denominacién Unidades Corte

2 @
RT78105 Marco de 66 mm.

2 S H N

2 L H1-827 N
RT78114 | Hoja recta de 33 mm.

2 L L1827 N

1 H-57,2
RT78121 | Travesaino doble de 100 mm. 1 L1-91,5

1 L2+9,3

extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQPa:

D

Listas de corte C16 - una hoja y fijo superior y lateral

Lista de corte de perfiles

H2-66,5
H1-167,3
L2+2,1
L1-98,7

78096 Jungquillo recto alto de 31 mm.

78098* Junquillo de HO

L1-142,7

N NN~ IN A

Lista de accesorios

Denominacioén Referencia Unidades | Dimension

Escuadra extrusién 20,2x56,2 3-2119 SA 4

Escuadra inyeccién Cx9x11x5 A7101 8

Escuadra alineacién 2x13 2013 4

Escuadra extrusion 26,2x50 3-2714-60 SA 4

Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 4

Escuadra alineacion 5x58 2023 12

Junta interior CS3105 2(L1-83) |2(H1-83)

Junta central DU0238 2(L1) 2(H1)

Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4

Junta de acristalamiento DU0023 2(L1-135)(2(H1-34)

Junta de acristalamiento 1 DU1350 2(L1-135)2(H2-34)

Junta de acristalamiento 1 DU0023 2(L1-135)2(H2-34)

Junta de acristalamiento 2 DU1350 2(L2-34) |2(H2-34)

Junta de acristalamiento 2 DU0023 2(L2-34) |2(H2-34)

Junta de acristalamiento 3 DU1350 2(L2-34) |2(H1-135)

Junta de acristalamiento 3 DU0023 2(L2-34) |2(H1-135)

Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2 (H)

Espuma galce 40003020 2(L1-142) | 2(H1-142)
4(L2) |2(L1-95)

Espuma aislante en fijos 40007020 4(H2) |2 (H195)

Tope de travesaiio uo00-1918 6

Vidrio en apertura * 1 (H1-162,1)x(L1-162,1)

Vidrio en fijo 1 * 1 (H2-33,5)x(L1-134,3)

Vidrio en fijo 2 * 1 (H2-33,5)x(L2-33,5)

Vidrio en fijo 3 * 1 (H1-134,3)x(L2-33,5)

* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.
extruded by Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098

sapa:



Listas de corte C16 - Dos hojas
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Distribuidor Oficial SAPa:

RT78105
Seccion 1
N\ RT78114
V. U \
S2 *“
// \\ \
{ / AN }
/ \\
| R <
= | g
Ll T
S1 | =
RT78114
V dié
V 4//,, DD
=
A0
S ., 2 RT78105
eccion i 5|
RT78105 RT78131 RT78105
/;///> \‘\
) E i
\_/|rT78114 L/2_93,6RT78115 L/2-93.6
—
L/2-74,5 L/2-74,5
L/2-14,4 L/2-14,4
=}
L
<t —
Detalles a escala reducida 1:2
extruded by

sapa:



Listas de corte C16 - Dos hojas
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

Lista de corte de perfiles

Perfil Denominacioén Unidades Corte
RT78105 | Marco de 66 mm. 2 AN
2 S H N
3 H-48,4
RT78114 | Hoja recta de 33 mm.
4 / L/2-14,4 N
RT78115 | Hoja inversora de 33 mm. 1
‘
78098* Junquillo de HO
4
RT78131 | Inversor 1 [ H1154 ]
Lista de accesorios
Denominacioén Referencia Unidades | Dimensidn
Escuadra extrusion 20,2x56,2 3-2119 SA 4
Escuadra inyeccién Cx9x11x5 A7T101 12
Escuadra alineacién 2x13 2013 4
Escuadra extrusion 26,2x50 3-2714-60 SA 8
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 8
Juego de tapas inversoras 28023018 1
Junta interior CS3105 2(L-49) | 3(H-49)
Junta central DU0238 2(L) 3(H)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 2(L-49) |4(H-49)
Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2(H)
Espuma galce 40003020 4(L/2-84)|4(H-108)
Vidrio * 2 (H-127,8)x(L/2-93,6)
* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

extruded by

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.
Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098

sapa:



Listas de corte C16 - pos hojas y fijo lateral
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Distribuidor Oficial SApPa:

Seccidn 2

Seccion 1

§ TR u|
RT78105 RT78105
N / [/
1 } 78096 S
\\ r \\ O
\ \
) al/ F RT78114
A1
53 4 N
/’/
,//
E //’/ }
< cO
= 8 e 3
T T | | :
s1 s2 == N
RT78114
V
V
78096
RT78105H
Seccioéon 3 U v
L
<t —
L1 L2
_—y —
RT78105 RT78131
' ' N .
S\
— Q 1SN (L
HB U%
= -
/()\J .]- D96 | RT78105
\; RT781[14 RT78115 RT78114
L1/2-82,3 L1/2-82,3
L1/2-62,9 L1/2-62,9
L1/2-2,9 5,0 L1/2-2,9
extruded by Detalles a escala reducida 1:2

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

D

Listas de corte C16 - pos hojas y fijo lateral

Lista de corte de perfiles

extruded by

sapa:

Perfil Denominacioén Unidades Corte
RT78105 | Marco de 66 mm. 2 LN
2 AN
3
RT78114 | Hoja recta de 33 mm. P
RT78115 | Hoja inversora de 33 mm. 1
RT78120 | Travesafo para fijo de 65 mm. 1
‘
78098* Junquillo de HO
4
RT78131 | Inversor 1
_ :
78096 Jungquillo recto alto de 31 mm.
1
78091 Junquillo recto de 31 mm. 1 H-133
Lista de accesorios
Denominacioén Referencia Unidades | Dimension
Escuadra extrusion 20,2x56,2 3-2119 SA 4
Escuadra inyeccién Cx9x11x5 A7T101 12
Escuadra alineacién 2x13 2013 4
Escuadra extrusion 26,2x50 3-2714-60 SA 8
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 8
Escuadra alineacién 5x58 2023 2
Juego de tapas inversoras 28023018 1
Junta interior CS3105 2(L1) [3(H-49)
Junta central DU0238 2(L1) |3(H)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 2(L) 6(H-49)
Junta de acristalamiento DU1350 2(L2) |2(H-49)
Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2(H)
Espuma galce 40003020 4(L1/2-73) | 4(H-107)
Espuma galce en fijo 40003020 1(H-60)
Espuma galce en fijo 40007020 2(L2-60) | 1(H-60)
Vidrio * 2 (H-127,8x(L1/2-82,3)
Vidrio en fijo * 1 (H-100)x(L/2-59,1)
* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.

Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098
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Listas de corte C16 - pos hojas y fijo central

Distribuidor Oficial SAPaA:

Seccion 1

Seccidn 2

A a)
RT7810 RT78105
| } _ 78096
K . @1 RT78114
ST —<
i AN
N .
“ < | o
=| S 2 =g 2
S1 S2 - - |+ “
4 RT78114
g \—
b y_ c C]
s =)
7
8096 A
RT78105
o RT78105
Seccién 3 i I 4
L2
RT78120 RT78120

L1-126,8

<

L1-107,4

L1-47,4

>| L-L1-12+426 |<

B | [EH
B

5| /78091 78091
L-L1-L2+26

L

RT7811

<

L2-126,8

L2-107,4

L2-47,4

extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQpPa:

Listas de corte C16 - pos hojas y fijo central

Lista de corte de perfiles

Perfil Denominacion Unidades Corte
2 AN
RT78105 | Marco de 66 mm.
2 H
4 /" H-484 ™\
RT78114 | Hoja recta de 33 mm. 2
2 L L2A1d N\
RT78120 | Travesafio para fijo de 65 mm. 2
4 H-108,4
78098 | Junquillo de HO 2
2 L2-107,4
78096 Junquillo recto alto de 31 mm. 2 L-L1-L2+26
78091 Junquillo recto de 31 mm. 2 H-133
Lista de accesorios
Denominacion Referencia Unidades | Dimensidn
Escuadra extrusion 20,2x56,2 3-2119 SA 4
Escuadra inyeccién Cx9x11x5 A7T101 12
Escuadra alineacién 2x13 2013 4
Escuadra extrusion 26,2x50 3-2714-60 SA 8
Escuadra alineacién 1x14 4710B-1Alu 8
Junta interior CS3105 2(L) |4(H-49)
Junta central DU0238 2(L1)| 2(L2)[ 4(H)
Angulo vulcanizado para DU0238 DU2331 4
Junta de acristalamiento DU0023 2(L) 6(H-49)
Junta de acristalamiento DU1350 2(L2) |(2(H-49)
Espuma aislante marco/obra 40003020 2(L) 2(H)
2(L1-106) |4(H-108)
Espuma galce 40003020 2(L2-106) |2(H-60)
Espuma galce en fijo. 40007020 2(H-60)
1(H-127,8)x(L1-126,8)
Vidrio * 2
1(H-127,8)x(L2-126,8)
Vidrio en fijo * 1 (H-100)x(L-L1-L2+26)
* * Calzo de cristal S/ norma UNE 85-222-85

* Obligatorio comprobar medidas en la fabricacién de la primera unidad.

* Se puede sustituir por el perfil 78078. En tal caso sera necesaria la utilizacién de la junta 30072029.
extruded by Las dimensiones de corte seran similares a las aplicadas al perfil 78098

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

D.- MECANIZADOS
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

Marcos

Mecanizados para escuadras mecanicas A7101 (Op.3) y 0423 (Op.4)

3,8

7,0
—= 1 1
o =4
N S
oL
o
+ 2 Y
E i
2 (s ol
o <
— — o
L
VZq
S

Q& T !

s

RT78100

Mecanizados para drenaje (Op. 8)

RT78100

31,0

6,0

20,1

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SApPa:

Marcos

Mecanizados para escuadras regulables 12-910Cy 12-2010C
(Operaciones no realizables por troquel)

Angulo A
- = 60° 31,4
70° 29,3
80° 27,7
®° %5 90° 26,4
100° 25,4
110° 24,4
120° 23,6
130° 22,8
140° 22,2
150° 21,5
160° 20,9
170° 20,3
RT78100
G@%o

]
| 12-910C |
[—

22,8 _
Mecanizados para drenaje (Op. 8) <—— Escala 2:1

RT78100

31,0

6,0

20,1

extruded by

sapa:
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Marcos

Distribuidor Oficial SAPaA:

Mecanizados para escuadras mecanicas A7101 (Op.5) y 3-2119 SA (Op.3) (en ingletes a 459)

3,8
/ 11,8
R i A <»—c>|
o
5 -
@ C{j &
~
\_
o :
7
1 N
¢ 2,

RT78105

Mecanizados para drenaje (Op. 7)

31,0
RT78105 FF_______*T
%
3| |
V

sapa:



Marcos
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Distribuidor Oficial SAPa:

Mecanizados para bisagra C-16 (Op. 4) (en ingletes a 459)

115,2+0,1

100,2+0,1

84,00,1

62,440,1

46,240,1

extruded by

sapa:

20,0+0,1

RT78105
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PERFILES DE ALUMINIO
Distribuidor Oficial SAQPa:

Hojas

Mecanizados para escuadras mecanicas 0453 (Op.10) y 4175DX (Op.10) y para escuadra
A7101 (Op.11)

Mecanizado de aireacion en hojas (Op.7)

—|>3’E<»— 6’0—|> —— —|>3'8<»— 6’O—|> 1
gj - R ﬁj 1 1
= ;i ~ ss| * ;i | o
g u g (; <
//, el \_/ V
QV/ : oL ' U
4 Tk i
\\%
(.}
5
r///// ZgrrZg
2
7 /‘
RT78110 RT78112
RT78111 RT78113
Mecanizados para aireacién (Op. 7)
S Sera recomendable el mecanizado de aireacion en
§$ hojas (Op.7):
{"\ \ - En un tramo vertical de cada hoja a 20 cm. del
g extremo superior.
Op. 7 - Centrado en uno de los tramos horizontales de

cada hoja.

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Hojas

Mecanizados para paso de herraje (Op.9) Mecanizados para cremona (Op. 1)
(en ingletes a 459)

0,7

20,0

104,0
86,0

RT78110

IN§

RT78110

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Hojas

Mecanizados para hoja pasiva

1) Cortar a 459 los dos trozos horizontales y el trozo vertical de hoja ref. RT78110 6 RT78112 que componen la hoja pasiva,
segun las listas de corte, asi como el trozo vertical de la hoja ref. RT78111 6 RT78113.

2) Mecanizar la hoja normal 22,1 mm.

3) Unir las hojas con las escuadras correspondientes.

RT78111

=
-

RT78111

—
[

]

RT78110

C::ID

I
[

RT78110

22,1

%
7 %
7/

4) El corte quedara oculto con la tapa inversora.

Fijar la tapa al inversor Una vez montada la tapa fijar la hoja pasiva al inversor (consultar montaje)

extruded by

sapa:



v .
dispealvema
PERFILES DE ALUMINIO
Distribuidor Oficial SAPa:

Hojas

Mecanizados para escuadras mecanicas 3-2714-60 SA (Op.3) y para escuadra A7101
(Op.5)

Mecanizados para aireacion en hojas (Op. 6)
3,8 6,140,1
—= 1 1
qj B
a
e i I
n N
a Qj
S
\_/ oo
L N
P 2
//
D \ﬁN U
N T
\\
W

RT78114
RT78115

Mecanizados para aireacion en hojas (Op. 6)

Sera recomendable el mecanizado de aireacion en
hojas (Op.6):

- En un tramo vertical de cada hoja a 20 cm. del
extremo superior.

- Centrado en uno de los tramos horizontales de
cada hoja.

{ ‘\ Y

I

|
1l
——)

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Hojas

Mecanizados para paso de herraje (Op.2) Mecanizados para cremona (Op. 1)

+0,15
12,0 16,0£0,1 - 34,6 =

=

64,0

W[/””;WW%

5
7 % %

2 /
% 2
g//////////X g

7

RT78114

RT78114

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQpPa:

Hojas

Mecanizados para hoja pasiva

1) Cortar a 45° los dos trozos horizontales y el trozo vertical de hoja ref. RT78114 que componen la hoja pasiva,
segun las listas de corte, asi como el trozo vertical de la hoja ref. RT78115.

2) Mecanizar la hoja normal 25,6 mm.
3) Unir las hojas con las escuadras correspondientes.

(o=
OEv

RT78115 RT78115 :I

L
L

RT78114 RT78114
0 = JPIS
// A %
(s Ve
~ 7
[Fo] Ve
o // %
/
2
56 31,9
L
4) El corte quedara oculto con la tapa inversora.
Fijar la tapa al inversor Una vez montada la tapa fijar la hoja pasiva al inversor (consultar montaje)

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SApPa:

Hojas

Mecanizado para escuadras 17-1714Cy 17-1911C (Op. no realizables por troquel)

(Z)% 10 Q)% 10

Ln L
%) )
~ ~
o | f 8,0 Q% \ 8,0
© ] | il ® | | |
9,7 11,0
] |

\ \
| 17-1714C }
\

E556535 66053

extruded by

sapa:



Inversor

v ..
Ddls sealvema

Distribuidor Oficial SAPa:

Mecanizados para tapa inversora

E RT78130

Tyl

[cy

oo
~
(6]

19,5

extruded by

sapa:

RT78131

16,0
|<»—|>
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Distribuidor Oficial SAPaA:

Divisor

Retestado de divisor para hoja RT78114
Juego de fresas 98001021 de Alpemetal para CE y C.16.

+0,1
-0,15

<
18,5

o
32,1402 33,4702 -
_— ! =< =
+0,4
65,5y
— =
RT78142

extruded by

sapa:



Travesanos

v
d|s= ealvema

Distribuidor Oficial SAPaA:

Mecanizados para drenaje (Op.7)

RT78120

/’/I LI,
7S

72
%
) 777777 77777777
ol
N

7
%

%
Q272 rzzzz777rt )

NOTA: los mecanizados de desagiie (superior e inferior)
en travesafo se haran independientemente

Retestado de travesano con el juego de fresas 98005021 de Alpemetal

S V7

>
:

O\

Crrrrrr)

4,7 12,0 4,0

/IIIIII{IIIIII

g

/)
/7777777

9,0 4,0

6,0

26,2

6,0

12,0

14,0

5,0

13,0 4,0
=

38,3

2,0

5,0

4,0

extruded by

sapa:



v
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQpPa:

Travesanos

Mecanizados para drenaje (Op.7)

33,3

31,0

RT78121

6,0

é’ 31,0

6,0

33,3

NOTA: los mecanizados de desagiie (superior e inferior)
en travesafo se haran independientemente

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQPa:

Travesanos
Retestado de travesano y mecanizado para tope U00-1918 (Op.8) y 78097 (Op.9)

RT78121

a5 4,7 12,0 4 40 14 1 4
K 12040 90 40 140 50 130_40
\C s
Y
3,3 N
=l
1
& RS
o 10,5
[eo] H= Q
- o <
LN
o
2 | S
P

NOTA: El perfil 78097 debera ser cortado en tiras de 18,5 0,2 mm.

extruded by

sapa:



istribuidor Oficial SAPA:

|
dispealvema
PERFILES DE ALUMINIO
Distri

Operaciones del troquel 99007021 (CE) de ALPEMETAL

cion 11

cion 10  \Opera

O pera

extruded by
sapa:



| H I

| dispealvema

| ~ PERFILES DE ALUMINIO
Distribuidor Oficial SAPa

I

=
—
[ — ] [ — ]
Operacion 1
U]
[y,
-
025
, Operacion &
Operacion 2 ~ —
|
Operacion 3 Operacion 4
- [ —
F—
— 2
=
[ =)
Operacion 6 .
b
)

Operacion 7

. Operacion 9
Operacion 8

extruded by

sapa:
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F.- GRAFICAS DE AISLAMIENTO TERMICO

extruded by
sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

Transmitancia de ventana segun area y U g (W/m?K)

Segun UNE-EN ISO 10077-1.
Para 1 hoja:

Uh (W/m2K)

Ug
(W/m?K)
4,7 ® ® ® ® e 5,0
4,6 & — — — —
4,5 2 ® &
4,4 .
4,3 = @ = & = = = e 4,6
4,2 o o | o | @
4,1 e oo
4,0 ~ — — — — — e 4,2
3,9 | e —_—
3,8 ~ — = _» - - TS ® ® = e 4,0
3,7 oo e e | @
3,6 ° o &
3,5 ® e ° EN & & s e 3,6
3,4 —_— — —
3,3 E = &
3,0 e e ® ® e T ° ® ® ° s 3,0
29 | e e o o oo = s
2,6 E — — — — 8|
2,5 — s e o | o o | o = o o o [ s 24
2,2 ® ® .
2,1 ® = - = = .
2,0 e | o | e | e | o | o | o | o o e 1,8
1,9 | &
1,8 e
1,7 .
1,6 ® ® e 'y
1,5 ® T ® ® ® ® ® ® e 1,2
1,4
1,3
1,2 . ® .
1,1 S @ & @
1,0 s & & ® ® e
0,9 —e 0,6
04|05)0,6|08|09|1,0(1,2|1,4|1,6|1,7|2,0(2,2(2,412,6(2,9|3,1(3,4|3,7(4,0
Area de Ventana (m2)
] ValorUf(W/m?K) considerado = 1,9
//, NOTA:
u/ \\ Ug (W/m?K) = transmitancia de vidrio.
i Uf (W/m?K) = transmitancia de marco.
xtruded by Uh (W/m?K) = transmitancia de ventana.

sapa:
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Distribuidor Oficial SAQpPa:

Transmitancia de ventana segun area y U g (W/m?K)

Segun UNE-EN ISO 10077-1.

Para 2 hojas:

Uh (W/m2K)

Ug
(W/m?K)
4,7 ® e ® e ® ® T e 5,0
4,6 ~ — - —
4,5 o<
4,4 = ® s ® ®
4,3 ° P ° P e Py 4,6
4,2 ° ° o @
4,1
4,0 | e— - — —~ — — —~ — — —~ e 4,2
3,9 —_— P S P P S P
3,8 ~ — < = = - = = - = = a 4,0
3,7 ° ° ° @
3,6 | e—
3,5 » = = s = = = = — — e 3,6
3,4 oo oo oo
3,3
3,0 ° ® ° ® ° e ® e ® e e ® e ® ® e s 3,0
2,9 | o—
2,7
2,6 * ® = ® ® ° ® 8.
2,5 —_—
2,2 ® ° ® .
2,1 * ® ° ° = &
2,0 ° ® s e s ° e ® e 1,8
1,9 | &
1,8 e
1,7 ® ® o
1,6 oo | o e
1,5 ® ® ® ® ® ® ® e |
1,4 1,2
1,3
1,2 S = .
1,1 *——e——o_
1,0 = = & = & o
0,9 ° e e 0,6
0,7/109|1,1|1,3(1,6|1,9|2,2|2,5|2,9(3,2|3,6|4,0|4,5|4,9|5,4|591(6,4|7,0|7,6
Area de Ventana (m2)
Valor Uf (W/m?K) considerado = 1,9
,"" \\ NOTA:
ﬁ ” \\ Ug (W/m?K) = transmitancia de vidrio.
Uf (W/m?K) = transmitancia de marco.
axtrucied by Uh (W/mZ2K) = transmitancia de ventana.

sapa:
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G.- RESTRICCIONES DIMENSIONALES

extruded by
sapa:






v

]
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

Mantosl dimensional

F

5 5

° ° 1 c
ALl o Tha

e
% o %

Al 1A

. B e

] 1 L

A A

9,1 (C)

RT78120 /78.091

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\}
\

RT78110

Cotas a controlar marcadas con (A) 18,7 £0,5 mm
Cotas a controlar marcadas con (B) 27,2 £0,5 mm
Cotas a controlar marcadas con (C) 9,1 £0,5 mm
Cotas a controlar marcadas con (D) 7,0 £0,5 mm

extruded by

sapa:



oF]
= Q
=b
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—
<
Ef
= ©
o
L
= 2
i =
« [
L
o

vdis sealvema

N
\:

T /A A,

o w\\\’/;h\\ 7 o .
i \\\\\\\\\\\ — =
i  ~
o o0 o o0
s
o 29.9:9 ™~ ™ AN _ SERXIZIN ™
— —I i %S0 0:0:7e%! 0«0 —I —
[a'd o0 s KK I X o
oe) KK D =
I~ N owonououomowﬁﬁ&on&&ﬁou&ﬁow%&/ <
- _Dln & RPN R ~

M
S N«

0'0L (D) 1'6

©
I
-
whd X3
c
O
o

imensiona

sapa

extruded by
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Distribuidor Oficial SAPaA:

Capacidad de vidrio en funcion de dimensiones

Capacidad maxima de la hoja 100kg*.

2800 36(33|26|25(21(18|16|14(12|11|10(9 |9 |8 |7
2700 3634|2726 [22|19|17|15|13|12|11]10|9 |8 |8
2600 36 |36(28|27|23|(20|17|15|14|12|11|10|9 |9 |8
2500 3636|3028 (24|21 |18|16(14|13|12|11]10{9 |9
2400 36 |36|31|30|26(22|19|17|15|13|12| 11|10 10|9
2300 36 |36|32|31|27(23|20|18|16|14|13|12]|11|10|9
2200 36 |36|34|33(28(24|21|18|17|15(14| 12| 11| 11|10
2100 @ |36(36(35(30|25(22 (20|17 |16| 14|13 |12| 11|10
2000 @ |36(36(36 (32|27 (23|21|18|17|15| 14| 13| 12|10
1900 @® | ® (36|36 (33|28|25|22(20|18|16|15|14| 12|10
H 1800 @® | ® |36|36 (36|30 |26(|23(21|19|17| 16| 14| 12| 10
1700 ® | ® 36|36 (36(32|28|25(22|20|18]| 16| 14| 12| 10
1600 ® | ® |36|36(36|35|30(27(24|22(19| 16| 14| 12| 10
1500 ® ® ® | ® 36|36|32(29|26|23|19| 16| 14| 12| 10
1400 ® ® ® | ® 36|36 |35|31|28|23|19| 16| 14| 12| 10
1300 ® ® ® | ® | ® 36 |36|34|28[23|19|16[14]| 11|9
1200 @ | ® ® | ® | ® |36|36|35(29|23(19|16|13| 9 | X
1100 @ ® ® | ® ® @® | 36|36|29(23[/19| 15|10 X | X
1000 @ ©® ® | ® | ® | ® 36(36(29|24(17|12|8 | X | X
%00 ® ©® ® | ® ® ® 36(36(28|19|13|8 [X | X |X
800 ® ©® ® | ® ® ® 363422 |13|X | X [ X [ X [X
700 @ | ® ®  ® ® @ 36|25|14 (X [X | X | X [ X |X
o o ol |O o o o |[© |© o o o o o
2Ig(S|ER(EI8IglesRIg|g 8|88

i i i i i i i i

L

@® Espesor maximo del cristal 36 mm.
X No realizable

Nota: El espesor del cristal se refiere al espesor sin camara de aire

La dimension minima de la hoja en L sera de 400 mm.

extruded by

sapa:

* En funcion del herraje Rivanta Incanto de Savio.
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Distribuidor Oficial SAPa:

Dimension maxima en funcion del travesano

Premisas de calculo:

Travesaho RT78120
Entorno urbano (IV).

0
Planta Baja+1 (6m)
T
2800
2700 (e
2600 -
2500 [e|X
2400 e
2300 ey U
2200 DILNAY
2100 e Y = a :>l<: a —
H 2000 o]e NoTale
1900 oo ersfeta - L -
1800 o Rl B et Nl Y
1700 ejejetere *
1600 [ Bl Bl Il Il Bl B B
1500
1400
1300 H Ly k
(o] [w] (o] (o] (o] [w] (o] (o] (o] (] (o] (o] (o] [] (o] (o] [o)] {o] (o] o] [o] [o] [o] {o] (o] {o] (-] Zonas Cllmatlcas
[o][e]le] o] [e] (o] (o] (o] (o] (o] (] (o] (o] (o] [e] (] [e] [a] [o] (o] [o] [a] (o] [a] (o] {a] ()
5|7 SRS e e R S S SR I RIR R R R ER
—-— Zona A
L
—— Zona B
fffffff Zona C
Planta Baja+3 (10m) Planta Baja+7 (20m)
2800 (<« 2800
2700 [«] 2700
2600 e} 2600
2500 Y&, 2500/«
2400 [xjx 2400 ¢
2300 & 2300
2200 A 2200]| |e
2100 2100 .
H 2000 e H 2000 .
1900 A 1900 .
1800 Bl BV B 1800 .
1700 o4 e rerarele 1700 ofe o1
1600 o Rl Bl L 1600 eoielerereale
1500 1500 L
1400 1400 eoiotelele{eloleoTote
1300 1300
(o] [w] (o] (o] (o] [w] (o] (o] (o] (] (o] (o] (o] [] (o] (o] [o)] {o] (o] o] [o] [o] [o] {o] (o] {o] (-] [w]e/ (o] fe [ [o] (o] {o] [o] (o] [o] o] [o] [o] (o] (o] [ [« (o] o) o] (o] [ [o]{o] {o] -]
[o][e]le] o] [e] (o] (o] (o] (o] (o] (] (o] (o] (o] [e] (] [e] [a] [o] (o] [o] [a] (o] [a] (o] {a] () [olle/lelle/ e le] [ (o] [o] (o] [ (o] [ (o] (o] (o) [ [« (o] (o o] (o] [ (o) [a] o] (o)
< LA O[O0 OO [N T LN WO | N[ 00| O O | N[ ) < L[ WO| N0 OO < L[ O IN| 60) Gy O | N 00| T LN WO IN| 00| O O v N[ 9 < |LO[ WO N | 0| OO
| | e e A OO O O OO ON NN N e | | | | ] ] ] O] NN NN NN N[N eNf e
L L
Célculos realizados a partir de la norma UNE 85233:1986 del CTE DB-SE-AE.
Los valores de estas graficas son orientativos, debiendose comprobar para hojas de apertura el peso maximo
soportado y la relacion alto-ancho de hoja segin herraje.
extruded by * Ver Anexo I

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQPa:

Dimension maxima en funcion del travesano

Premisas de calculo:

Travesaho RT78121
Entorno urbano (IV).

A
Planta Baja+1 (6m)
I
2800 | etala
2700 [ [e]W]
2600 .
2500 ®
2400
2300 olentfe \
2200 . o
2100 ole a — a =>L= a_
2000 sleNealeln
H
1900 N - L =
1800 [ S 22 = ran an ]
1700 olelelalelefotete
1600
1500
1400
1300 ; fpr k
O|O|O|0|0O|O|0|0|0|0|0|0O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O| OO OO Zonas Cllmatlcas
O|O|O|O|O|O|O|0|0O|0|0|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O| OO OO
< LN O N[ 0] 0| Of —H | AN | LN WO IN| 00| Y| Of | AN M| | LN| WOf IN| 00| Y O
= | = = = | = ] ] ] NN N N N N N N N N o0
—-— Zona A
L
— Zona B
fffffff Zona C
Planta Baja+3 (10m) Planta Baja+7 (20m)
2800 2800
2700 2700 [«
2600 | [e\a 2600
2500 = 2500 [e]§]
2400 o[ 2400 | [eYe|
2300 DINCY 2300 »
2200 DINNY 2200 Y
2100 e [oTate 2100 DY
2000 ole NePate W L2000 o [ Pale
1900 o8 erera e 1900 [ R A B
1800 [ i I ad e 1800 e [wrure
1700 R e 1700 ole s
1600 oletetoroteoore 1600 oo oo o1e - - e loe-s
1500 1500 L I et e
1400 1400
1300 1300
O|O|O|0|0O|O|0|0|0|0|0|0O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O| OO OO o]l lo] o] jo] o] o] o] o] jlo] o] o] (o] (o] o] jo] [lo] o] o] o] (o] jlo] [lo] (o] o] fo] fo] fo)
O|O|O|O|O|O|O|0|0O|0|0|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O| OO OO O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O| OO OO
< LN O N[ 0] 0| Of —H | AN | LN WO IN| 00| Y| Of | AN M| | LN| WOf IN| 00| Y O <[ L0 O IN[ 00| O O] | N M| T LN | WO IN| 00| O] O —| N[ M| T LN W N[ 00| O O
== | = ] = = =1 =] =] =] o] e N NN N e e e e en e Rl Rl Rl Rl RalRul Bl Rl Rl KaV KoVl KaN| KoVl KoV KoN| FoN| KoN| KNl KoV Kol
L L

Célculos realizados a partir de la norma UNE 85233:1986 del CTE DB-SE-AE.
Los valores de estas graficas son orientativos, debiendose comprobar para hojas de apertura el peso méaximo
soportado y la relacion alto-ancho de hoja segin herraje.

extruded by * Ver Anexo I

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Dimension maxima en funcion del travesano

Premisas de calculo:

Travesaho RT78125
Entorno urbano (IV).

A
Planta Baja+1 (6m)
T
2800
2700 o ele v tete e
2600 [ 22 S8 22 o
2500 i
2400
2300 V
2200
2100 - a >|< a 4
H 2000 L
1500 - =
1800
1700
1600
1500
1400
1300 P A *
(o [o]le] [o] o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] fo] (o] fo] [o] [o] fo] fo] o] [o] [o] [o] fo] (o] fo] (o] Zonas Cllmatlcas
(o lo]le] o] (o] jo] (o] (o] (o] (o] o] [o] (o] (o] (o] (o] (o] [e] (o] o] (o] (o] [o] fo] (o] fo] (o]
Dt T O it 5 A D 1 S P DN N P N RS N S R
—-— Zona A
L
—— Zona B
fffffff Zona C
Planta Baja+3 (10m) Planta Baja+7 (20m)
2800 * 2800 *
2700 d 2700 ore e
2600 b * 2600 s1e %
2500 hd 2500 sre o <
2400 Lol i i 2400 i d
2300 2300 b
2200 2200 i
2100 2100
H 2000 2000
1900 1900
1800 1800
1700 1700
1600 1600
1500 1500
1400 1400
1300 1300
OO 0|0 0| O|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|lo [olle]le]je] o] lo] o] o] o] o] (o] [e] (o] (o] (o] (o] [o fo] o] (o] o] o] o] f] o
O|O| 0| OO O|O|O|O|O|O| O] O| O| O| O| O| O| O| O| O| O| O| O|O| oo O|O| 0| 0|0 O|O|O|O|O|O|O|O|O| OO O] OO (o] o] o] fo] fe] o
< LN O N 00| Y| O H [N | <[ LN WO IN| 00| O Of —| N[ 0| <E| 0| WO IN| 00| Y| O < LN O N 00| O Of H| N < LN O] IN| 00| O Of —| N < L[ O IN| 0 o
Al Ralbal Ral Ral Ral Rl Rl Rl Rl oVl KoVl KoVl KoVl KoVl KoVl Kol KaNl KoN] KaN] fea] Lal Rl Rl Ral Rl Ral RalRal RalRal KoVl RaNl KNl NN N[N N oM
L L
Célculos realizados a partir de la norma UNE 85233:1986 del CTE DB-SE-AE.
Los valores de estas graficas son orientativos, debiendose comprobar para hojas de apertura el peso maximo
soportado y la relacion alto-ancho de hoja segin herraje.
extruded by * Ver Anexo I

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Dimension maxima en funcion del inversor

Premisas de calculo:

Inversor RT78130
Entorno urbano (IV).

1
Planta Baja+1 (6m)
2800
2700 @ | eci-& =
2600 RN
2500 RN
2400 ° Noru e
2300 oje eraie 7
y o [2200 oo oo B >l< .
2100 ®e = =
2000 L L .
1500
1800
1700
£ T R e e e e Zonas climaticas *
B & S SR\ G R SR
e e —-— Zona A
L —— Zona B
fffffff Zona C
Planta Baja+3 (10m) Planta Baja+7 (20m)
2800 2800
2700| & 2700
2600| & & 2600
2500 @& & 2500| &
2400 o \.\ 2400 LN
2300 ® | eai-a 2300| @& |8
by 2200 L3R e %\\- by [2200 k3 s 2\
2100 ® 9| 1o 2100 19 |® |«
2000 |0 ® 2000 oo |® |
1900 1900 ® e |v®
1800 1800 e e
1700 1700
1600 1600
L

Célculos realizados a partir de la norma UNE 85233:1986 del CTE DB-SE-AE.
La dimensién minima de la hoja en L sera de 400 mm.

Los valores de estas graficas son orientativos, debiendose comprobar para hojas de apertura el peso maximo
soportado y la relacion alto-ancho de hoja segin herraje.

extruded by * Ver Anexo I

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

Control dimensional C16

F
= =

B N B~ e

Al 1o 1A
. e

% 1o %

Al 1A

e

e )
LIS
] X/

< 4
%
* L5
%0:0:.9.9.574

P
*"""tzﬁm‘t‘

50,5

?
/ %
D i

RT78114

Cotas a controlar marcadas con (A) 24,2 £0,5 mm
Cotas a controlar marcadas con (B) 25,1 £0,5 mm
Cotas a controlar marcadas con (C) 8,9 £0,5 mm
Cotas a controlar marcadas con (D) 6,0 £0,5 mm

extruded by

sapa:
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N\ @7pzgpzzzggs
O\ v
%,

)

7
% %

50,5

RT78114

X ) %
‘ !
q N
R
X

0.9,9.9,9:4 XXX
VA Q\\

X2
XRIRRRRRRIN
PR
o
72 \ B
g,
4
7

0
.

RT78114

505
2,

& A 12
XX 2247
A

RT78131

RT78105

24,9

T78115

'

0'0L (D) 1'6

Control dimensional C16

sapa

extruded by
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Distribuidor Oficial SAQpPa:

Capacidad de vidrio en funcion de dimensiones C16

Capacidad maxima de la hoja 150kg*.

2800 @ | ® |35|30|26|23|21(19|17|16| 15| 14| 13|12
2700 ® | ® | ® |31|27|24|22|20|19|17| 15| 14| 13| 13
2600 ® | ® | ® |32(28|25|23(20|19|17| 16| 15| 14| 13
2500 ® | ® ® |34(30(26|24|121|20|18| 17| 16| 15| 14
2400 ® | ® | ® |35|31|27|25(22|20(|19| 17|16| 15| 14
2300 o | |® | ® |32|28|26(23|21|20| 18|17| 16| 15
2200 @ | ®@ |® | ®|34|30|27|24|22|20| 19| 18| 17| 16
2100 ® | ® | ® | ® |35|31(28(25|23(21(20|19]| 17|16
2000 ® | ® | ® ® | @ 33(30(27|25(23|21|20| 18|17
1900 ® ® ® ® | ® |35 |31(28(26(24|22 (21| 19|18
H 1800 ® ©® (@ (| ® | ® [33(30(27(25]|23|22| 20|19
1700 ®© ©® @ (@ | @ | ® |35|32(29|27|25|23| 22|20
1600 ® ® @ | @ @ | ® |® [34]31[28] 26| 25| 23] 22
1500 ®© © ©& ©® ©® ® ® | ® 33|30| 28| 26| 25|23
1400 ® © © © © ©® ® | ® |35(32| 30|28| 26| 25
1300 © © © © e © © ® @ 35| 32|30| 28|27
1200 © © © © | o © © © | @ | ® | 35| 33| 31X
1100 ®© © © © © © © © & © o & | X | X
1000 ®© © ©& @& & & ©& ©& & @& & & | X (X
900 ® © ©® © | ® ©® © © e & o X | X X
800 ® © ©& ©& & ® e e @& X |X | X |[X |X
700 @ ©® © © ©® @ @ @ X | X | X | X [X |X
o o o o | o o o o o o o o o o
2|2|8|R|8|8 |82 |8|8|%[8|8|R
— — — — — — — —

L

® Espesor maximo del cristal 36 mm.

X No realizable

Nota: El espesor del cristal se refiere al espesor sin camara de aire
La dimension minima de la hoja en L sera de 400 mm.

* En funcidn del herraje de Winkhaus.

extruded by
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Distribuidor Oficial SApPa:

Dimension maxima en funcion del travesano

Premisas de calculo:

Travesaho RT78120
Entorno urbano (IV).

A
Planta Baja+1 (6m)
T
2800
2700 e
2600 x
2500 |e|&}
2400 »
2300 o s V
2200 Y
2100 oS I >l< a -
H 2000 oje e ruia L
1900 eieers - —
1800 efererererarere
1700 ejelealers
LGOO ¢eleoleleolele ool
1500
1400
1300 H L *
(o] [e/ (o] (o] [o] (o] (o] (] (o] [o] (o] [o] [o] o] (o] [o] (o] [o)] (o] [o)] o] [ [ [ [o] {o] o] Zonas Cllmatlcas
[olle/ lolle] o] le] (o] (o] [ (o] [a] [o] [ (o] (o] (o] [ (o] (o] [o] (o] [ [« [ (o] [o][]
< LA O IN| 00| Oy O N T LN | WO N[ 00| O O | N )| | LD WO IN| 00| Y O©
| | | = ] ] 1 NN N NN N NN N[ eN [ en
—-— Zona A
L
—— Zona B
fffffff Zona C
Planta Baja+3 (10m) Planta Baja+7 (20m)
2800« 2800
2700 <}, 2700
2600 [s}x 2600
2500 X 2500(«
2400[ [%ja 2400 e
2300 ALY 2300
2200 ALY 2200 |e
2100 2100 ®
H 2000 e H 2000 D
1900 L i 1900 D
1800 * 1800 D -
1700 et o 1700 eje[erulera
1600 D i 1600 eje o1
1500 ereleretel e roTe 1500 elejeere ore1e
1400 1400 ejejejojejsiele
1300 1300
(o] (= (o] [w] (o] [o] (o] [o] (o] (o] (o] (o] (o] o] (o] [o)] (o] [o)] (o] [o)] (o] [ [ [ [o] {o] ] (el o] [e] o] [o] (o] [o] [w] (o] (] (o] (o] [o] [o] {o] {o] {o (o] [o] [o] (o] {o] (o] [o] (o] (o] (o]
(olle/ o) [e] o] [a] [] (o] [ (o] [o] [o] [ (o] (o] [o] [ (o] (o] [o] (o] [ [« [ (o] [o] ] O|O|0|0|0|0|0|0|10|0|0|O|O|O|O|O| O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O
< LA O N[ 00| O O | N < LN | WO N[ 00| O O | N )| | LD WO IN| 00| Y © <H OO IN| 00| O O | N 60| <E L[ WO IN| 00| Y| Of —if Nf e <H LN WO N0 O O
| = | = e [ A A O OO OO NN NN N e | = | | | ] ] NN N NN NN N[N eN e
L L
Célculos realizados a partir de la norma UNE 85233:1986 del CTE DB-SE-AE.
Los valores de estas graficas son orientativos, debiendose comprobar para hojas de apertura el peso maximo
soportado y la relacion alto-ancho de hoja segin herraje.
extruded by * Ver Anexo I
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPa:

Dimension maxima en funcion del travesano

Premisas de calculo:

Travesano RT78121
Entorno urbano (IV).

1
Planta Baja+1 (6m)
T
2800 | otfs
2700 | [o]W
2600 D
2500 .
2400
2300 ole nfa \
2200 o [ Pata
2100 ole a - a =>L= a =
2000 sleeafete
H A
1900 ol eelefelalele . L -
1800 slele >
1700 oioteletetelotote
1600
1500
1400
1300 P *
O|O|O|O|O|O|O|O|0|0|0|O|O|O|O| O] O|O|O|O|O|O|O|O|O|O| O
< LN O IN| 00| | O = | N | M| < 0| O] IN| 00| Y| O] | N 0| | LN| WO IN| 00| O O
=t = = | =] | = ] = = =] NN NN N NN NN e o
—-— Zona A
L
— Zona B
fffffff Zona C
Planta Baja+3 (10m) Planta Baja+7 (20m)
2800 2800
2700 2700 [ &
2600 | [ef= 2600
2500 N 2500 [e[X%
2400 ALY 2400 | [o\a
2300 ALY 2300 u
2200 A 2200 AR
2100 D N 2100 [\ [w
y [2000 ole 2 y [2000 o et
1900 oo PeTelala 1900 ole o
1800 efefe o fotalela 1800 oo [STale
1700 sleleolelololololslalelele 1700 oo e lefalela
1600 L Bl Bl Bl Bl Bl Bl Bl B 1600 L B B B e il Bl Bl il
1500 1500 slelelelele
1400 1400
1300 1300
O|O|O|O|0|0O|0|0|0|0|0O|0|O|O|O|O| O|O|O|O|O|O|O|O|O| OO O|O|O| Ol O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|o|oO|O|o|o|o
O|O|O|O|0O|O|0|0|0|0|O|0O|O|O|O| O O|O|O|O|O| O O|O|O| OO O|O|O| Ol O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|O|o|o|O
< LN O\ 0| O O — [N || | LN| WO IN| 00] O] O | AN 0| | 0| WO N[ 0| OO < L0 WO N 00| N Of —| ON| | | Ln| WOf IN| 00] O] Of | AN | | 0| WO IN[ 0| OO
= == ] = =] =] = = = o] N NN N eN| e e e e en el BalBal Rl Bal Ral Rul Rl Bl Rl KaVi KaV| KVl KoVl KoV KoV| FaN| KoVl FoN] KoN| Kea]
L L

Célculos realizados a partir de la norma UNE 85233:1986 del CTE DB-SE-AE.
Los valores de estas graficas son orientativos, debiendose comprobar para hojas de apertura el peso maximo
soportado y la relacion alto-ancho de hoja segin herraje.

extruded by * Ver Anexo I

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

Dimension maxima en funcion del travesano

Premisas de calculo:

Travesaho RT78125
Entorno urbano (IV).

Planta Baja+1 (6m)

2800 |efelololelolololelolololelelolelelelslolale
2700 s[e]e
2600 D
2500 .
2400
2300 \
2200

2100 - a =>L= a —
2000

1900 L
1800
1700
1600
1500
1400
1300

o|$|2
|
p
4

[
o[d

Zonas climaticas *

—-— Zona A
— Zona B
fffffff Zona C

400

500

600

700

800

900
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2300
2400
2500
2600
2700
2900
3000

-

Planta Baja+3 (10m) Planta Baja+7 (20m)

o) ———— 2800 | e
2700 ole ot 2700 ole o=
2600 ejere il B Bl Bl 2600 ole v rora e
2500 eferere v 2500 ore| [wrerejere
2400 Lol Bl Il i d 2400 srere * el Y
2300 2300 eorererere vrere
2200 2200 sie8e
2100 2100
2000 2000
H 1900 H 1900
1800 1800
1700 1700
1600 1600
1500 1500
1400 1400
1300 1300
(o] [o] o] (o] (o] (o] (o] [o] [o] [o] [o] [o] fo] fo] fo] fo] fo) o) [o] fo] fo] fo] {o] fo] [o] fo] fo] (o] [o] o) jo) o) [o] [o] [o] [o] [o] fo] [o] [o] fo] [o] fo] fo] fo] o] [o] fo] fo] fo] fo] o] fo] o)
(o] [ o] (o] (o] (o] (o] [o] [o] (o] [o] [o] [o] fol [o] fo) fo) o) [o] fo] fo] fo] [o] fo] [o] fo] fo] (o] o) o) o) [o) [o] [o] [o] [o] [o] [o] fo] [o] [o] [o] [o] [o] [o] [o] [o] [a] fo] fo] fo] o] o] )
< | O N[o|Of— [N ] < | LN WO N[ €O Y| Of i Nf | < LN WO N COf M O < L0 Of IN| 00 0| Of | N )| <[ LN| WO IN| €0 O Of | N )| | LN WO IN[ 0| O O
Ll Rl Rl Bl Ral Rl Ral Rl Rl R RaV KoVl KoVl KoV KoV| KoV KoVl FoN] FoV| KoV K5 LalRal Ral Ral Rl Rl Rl Rl Rl Rl KoVl oVl KoVl Foll KoVl KoVl KoVl KoVl KaNl Kol Kepl
L L

Célculos realizados a partir de la norma UNE 85233:1986 del CTE DB-SE-AE.
Los valores de estas graficas son orientativos, debiendose comprobar para hojas de apertura el peso maximo
soportado y la relacion alto-ancho de hoja segin herraje.

extruded by * Ver Anexo I

sapa:



Dimension maxima en funcion del inversor C16

Premisas de calculo:

Inversor RT78131
Entorno urbano (IV).

Planta Baja+1 (6m)

2800

2700

2600

2500

2400

2300

¢

2200

'y

2100

2000

1900

1800

1700

1600

800

900
1000

1100
1200
1300
1400
1500

1600
1700

Planta Baja+3 (10m)

2800

2700

2600

2500

2400

2300

2200

2100

2000

o ¢ b

o|l¢
o|e®

1900

1800

1700

1600

800
900
1000

1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700

Célculos realizados a partir de la norma UNE 85233:1986 del CTE DB-SE-AE.
La dimensién minima de la hoja en L sera de 400 mm.

L

Zonas climaticas *

—-— Zona A
— Zona B
fffffff Zona C

Planta Baja+7 (20m)

2800
2700
2600
2500 &
2400| & /™
2300| @ W [
yo 2200 ® |® a

2100 LR AR
2000 LAE
1900 oo [®e
1800 ° e
1700
1600

¥ o
»

800

900
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1700

Los valores de estas graficas son orientativos, debiendose comprobar para hojas de apertura el peso maximo

soportado y la relacion alto-ancho de hoja segin herraje.

extruded by
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* Ver Anexo I
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQpPa:

D

Anexo | - Zonas climaticas y categorias del terreno

FRANCTIA 7
LA CORUNA. & SANTANDER _  SAN SEBASTIAN Y
© A w
y } }.—,—--- '\”’&'&.
: 3 } ANDORRA
. PONTEVEDRAL~ v DS N
ORENSE !
S «GERONA
. s A
. LERIDA
= o
BARCELONA
< S/ * TARRAGONA
*
a ALAMANCA
JURDRLZIRRA N ISLAS BALEARES MENORCA
- / [ CIUDADELA
< CASTELLON DE LA PLANA CyMAHON
TOLEDO » A PALMA DE
MALLORCA.
o - VALENCIA MALLORCA
<
y W IBIZA ¢CABRERA
- - gL VP ¢/ Biza ©
< - /( o ©
~ FORMENTERA N
o ALICANTE N
w
o MURCIA B %
O !
TAGENA, *
o <
«GRANADA ( < ISLAS CANARIAS
ALMERIA S
) LANZAROTE
) LA PALMA ﬁ
< SANTA CRUZ DE ARRECIFE
LA PALMA STA CRUZ DE
Velocidad bésica §I\ TENERIFE 510 DEL
del viento (m/s) B OSARID
Zona A: 26 < MELILLA GRAN CANARIA
Zona B: 27
Zona C: 29 > «/L&\ HIERRO O O FUERTEVENTURA
NN & GOMERA LAS PALMAS DE

SAN SEBASTIAN CRAN CANARIA

DE LA GOMERA

Grado| Categoria del terreno

I Borde del mar o de un lago con una zona despejada (en la direccion del viento) de
una extensién minima de 5 Km.

I Terreno llano sin obstédculos de envergadura.

11 Zona rural con algunos obstaculos aislados tales como arboles o construcciones de
pequefias dimensiones.

v Zona urbana, industrial o forestal.

Vv Centros de ciudad.

extruded by Datos obtenidos del CTE DB-SE-AE Anejo D Accién del Viento.

sapa:
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